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Studienordnung fiir den englischsprachigen konsekutiven Studiengang
Advanced Manufacturing
mit dem Abschluss Master of Science (M.Sc.)
an der Technischen Universitat Chemnitz
Vom 2. September 2024

Aufgrund von § 14 Abs. 4 i. V. m. § 37 Abs. 1 des Gesetzes uber die Hochschulen im Freistaat Sachsen
(Sachsisches Hochschulgesetz - SachsHSG) vom 31. Mai 2023 (SachsGVBI. S. 329), das zuletzt durch
Artikel 2 des Gesetzes vom 31. Januar 2024 (SachsGVBI. S. 83, 87) gedndert worden ist, hat der Fakultatsrat
der Fakultat fiir Maschinenbau der Technischen Universitat Chemnitz die folgende Studienordnung erlassen:
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Anlagen: 1 Studienablaufplan
2 Modulbeschreibungen

Aus Grinden der besseren Lesbarkeit wird im Folgenden in der Regel das generische Maskulinum
verwendet. Samtliche Personenbezeichnungen gelten selbstversténdlich fiir alle Geschlechter.

Teil 1
Allgemeine Bestimmungen

§1
Geltungsbereich
Diese Studienordnung regelt auf der Grundlage der jeweils giiltigen Priifungsordnung (§ 9) Ziele, Inhalte,
Aufbau, Ablauf und Durchfiihrung des Studienganges Advanced Manufacturing mit dem Abschluss Master
of Science an der Fakultat fiir Maschinenbau der Technischen Universitat Chemnitz.

§2
Studienbeginn und Regelstudienzeit
(1) Ein Studienbeginn ist im Wintersemester méglich.
(2) Der Studiengang hat eine Regelstudienzeit von vier Semestern (zwei Jahren). Das Studium umfasst
Module im Gesamtumfang von 120 Leistungspunkten (LP). Dies entspricht einem durchschnittlichen
Arbeitsaufwand von 3600 Arbeitsstunden.

§3
Zugangsvoraussetzungen

(1) Die Zugangsvoraussetzungen fiir den Masterstudiengang Advanced Manufacturing erfiillt, wer einen

ersten berufsqualifizierenden Hochschulabschluss in einem ingenieur- oder naturwissenschaftlichen

Studiengang erworben hat und zusatzlich vertiefte wissenschaftliche Kenntnisse in den Gebieten

1. spezielle mathematische Methoden der Ingenieurwissenschaften im Umfang von insgesamt
mindestens 18 LP, wobei die Themengebiete Fouriertransformationen, Regressionsrechnung sowie
Wahrscheinlichkeit und mathematische Statistik eingeschlossen sind,

2. wissenschaftlich-ingenieurtechnische Datenverarbeitung im Umfang von insgesamt mindestens 12 LP,
wobei die Themengebiete CAD, CAS, Numerische Simulation und Datenerfassung sowie
multiphysikalische Simulation inklusive praktischer Erfahrungen eingeschlossen sind,

3. Metrologie und Steuerungstechnik im Umfang von insgesamt mindestens 8 LP, wobei die
Themengebiete Sensorik, Aktorik sowie digitale Methoden der Fertigung eingeschlossen sind,

4. Neue Materialien und Werkstoffe fiir die Ingenieurwissenschaften im Umfang von insgesamt
mindestens 8 LP, wobei die Themengebiete Polymere, Metalle, Verbundwerkstoffe, Matrixsysteme und
funktionale Eigenschaften eingeschlossen sind,

5. vertiefte theoretische Grundlagen der Ingenieurwissenschaften im Umfang von insgesamt mindestens
12 LP, wobei die Themengebiete Technische Mechanik, Konstruktion, Fertigungslehre sowie
Fluiddynamik eingeschlossen sind,

6. ressourceneffiziente Fertigungskonzepte im Umfang von insgesamt mindestens 8 LP, wobei die
Themengebiete technische und natirliche Kreislaufe und Netze, Systemoptimierung sowie
Energiekonzepte eingeschlossen sind,

sowie ein abgeschlossenes Sprachniveau B2 Englisch entsprechend des Gemeinsamen Europdaischen

Referenzrahmens fiir Sprachen (GER) nachweist.

(2) Uber den Zugang anderer Bewerber entscheidet der Priifungsausschuss.

§4

Lehr- und Lernformen
(1) Lehr- und Lernformen kénnen sein: die Vorlesung (V), das Seminar (S), die Ubung (U), das Projekt (PR),
das Kolloquium (K), das Tutorium (T), das Praktikum (P), das Planspiel (PS) oder die Exkursion (E). Die
Studenten sollen sich auf die zu besuchenden Lehrveranstaltungen vorbereiten und deren Inhalte in
selbstandiger Arbeit vertiefen. Die fiir den erfolgreichen Abschluss des Studiums erforderlichen Kenntnisse
und Fahigkeiten werden nicht ausschliellich durch den Besuch von Lehrveranstaltungen erworben, vielmehr
sind zusiétzliche eigene Studien erforderlich (Selbststudium).
(2) Beiallen Lehr-und Lernformen gemaR Absatz 1 kénnen Methoden des E-Learning zum Einsatz kommen,
soweit der Charakter der jeweiligen Lehr- und Lernform gewabhrt bleibt.
(3) Lehrveranstaltungen werden in Englisch abgehalten. In den Modulbeschreibungen ist geregelt, welche
Lehrveranstaltungen in deutscher Sprache abgehalten werden.
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§5

Ziele des Studienganges
(1) Die Absolventen kennen die Spezifika der wesentlichen Werkstoffarten und Werkstoffsysteme und
konnen eine geeignete Auswahl in Bezug auf eine konkrete Aufgabe treffen. Hinsichtlich der Be- und
Verarbeitung sind sie sich der Moglichkeiten und Grenzen aktueller und zukunftsgerichteter
Herstellungsverfahren und der entsprechenden Produktionssysteme bewusst. Die Kenntnisse einer groen
Bandbreite an Verfahren und praktischen Erfahrungen mit speziellen Verfahren versetzt die Absolventen in
die Lage, die jeweils zur Losung einer Aufgabe geeigneten Verfahren festzulegen. Fir die sichere und
effiziente Auslegung und Gestaltung von Produkten und Systemen kénnen sie mit digitalen Methoden und
Simulationswerkzeugen umgehen. Dies umfasst Methoden wie die Finite Elemente Methode (FEM) zur
mechanischen Auslegung, computergestiitzte Verfahren zum Life-Cycle Assessment oder die Modellierung
von Materialfliissen und intralogistischen Systemen. Der Einsatz von Artificial Reality (AR) und Virtual Reality
(VR) Technologien wird bei der Ausgestaltung der Schnittstelle Mensch-Technik mitberiicksichtigt. Der
Mensch wird auch in zukiinftigen, immer komplexer werdenden Produktionsprozessen vor Ort erforderlich
sein. Die Absolventen konnen die Anforderungen an technische Systeme, die in Interaktion mit dem
Menschen agieren, abschatzen und entsprechende Schnittstellen entwerfen und gestalten.
(2) Die Absolventen des Studienganges haben je nach Wahl ihrer Studienrichtung vertiefte Kenntnisse in
folgenden Fachgebieten:
1. Hybrid Technologies,
2. Smart Production,
3. Work Design and Sustainability Management oder
4. Printed Functionalities.
Nach Beendigung des englischsprachigen konsekutiven Masterstudienganges Advanced Manufacturing
verfligen die Absolventen (ber die Fahigkeit, eigensténdig Arbeiten zu planen, ihren Arbeitsfortschritt zu
tberwachen und die Aufgabe termingerecht zu beenden sowie in Projektarbeiten eigenverantwortlich zu
handeln. Sie sind in der Lage, neues Wissen, welches zur Ldsung einer Aufgabe erforderlich ist, zu
identifizieren und zu beschaffen (Literatur-, Patentrecherche, Schulungen, Messen, usw.). Des Weiteren
besitzen sie die Fahigkeit, die eigenen Arbeitsergebnisse schriftlich und mindlich zu prasentieren, um die
eigenen Arbeiten fir Dritte nachvollziehbar zu dokumentieren. Sie sind in der Lage, die Ergebnisse anderer
aufzunehmen und ihre eigenen Ergebnisse zu kommunizieren, zu reflektieren und zu bewerten. Darliber
hinaus haben sie Selbstkompetenzen wie Selbst- und Projektmanagement vertieft.
(3) Absolventen des Studienganges Advanced Manufacturing verstehen sich als Ingenieure des
Maschinenbaus mit einem starken Fokus auf moderne und zukunftsfahige Produktionsprozesse. Sie
verfligen Uber die Fahigkeit, den spezifischen Herausforderungen erfolgreich zu begegnen, die bei der
Anwendung und Kombination von Produktionssystemen zur Verarbeitung von Hochleistungswerkstoffen
entstehen. Sie sind in der Lage, die ihnen gestellten Aufgaben zu analysieren, in ein Handlungskonzept zu
Uberfiihren und die definierten Arbeiten in heterogenen Teams mit arbeitsteiliger Organisation zu
Uibernehmen und selbststandig zu bearbeiten.
(4) Des Weiteren haben sie ein Verstandnis fiir libergreifende Zusammenhange komplexer Systeme
erworben und konnen fir ihre Tatigkeiten eine ausgewogene Beriicksichtigung technischer, 6konomischer,
okologischer, rechtlicher und gesellschaftlicher Randbedingungen sicherstellen. Sie sind in der Lage, die
nicht-technischen Auswirkungen ihrer ingenieurtechnischen Tatigkeit zu beurteilen und ethisch sowie
verantwortungsbewusst zu handeln. Dabei sind sie bestrebt, die Grundsdtze guten wissenschaftlichen
Arbeitens gemaB den Richtlinien der Deutschen Forschungsgemeinschaft (DFG) bei der Planung und
Durchfiihrung von Studien-, Forschungs- und Entwicklungsarbeiten sowie der Publikation der
entsprechenden Ergebnisse umzusetzen. Die Absolventen sind mit dem Konzept von Open Science vertraut
und kennen die wesentlichen Werkzeuge, um die eigenen wissenschaftlichen Erkenntnisse &ffentlich
zuganglich zu machen. Der erfolgreiche Abschluss des Masterstudienganges Advanced Manufacturing
befahigt zur Fortfihrung der wissenschaftlichen Arbeit im Rahmen einer Promotion.

Teil 2
Aufbau und Inhalte des Studiums

§6
Aufbau des Studiums
(1) Im Studium werden 120 LP erworben, die sich wie folgt zusammensetzen:

1. Basismodule Advanced Manufacturing (3 25 LP)

220000-614 Mathematics for Engineering Science 5 LP (Pflichtmodul)
231533-019 Digital Manufacturing 5 LP (Pflichtmodul)
231631-001 Additive Manufacturing 5 LP (Pflichtmodul)
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261033-310 Resource Efficiency from an Economic Perspective 5 LP (Pflichtmodul)
231035-004 Research Methods 5 LP (Pflichtmodul)

2. Schwerpunktmodule Studienrichtungen (3 35 LP)
Aus den nachfolgend genannten vier Studienrichtungen ist eine mit den dazugehdrigen Pflicht- und

Wabhlpflichtmodulen im Gesamtumfang von 35 LP auszuwahlen:

2.1 Hybrid Technologies

231036-004 Textile Process Chains 5 LP (Pflichtmodul)
231133-013 Recycling of Plastics 5 LP (Pflichtmodul)
231431-012 Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics | 5 LP (Pflichtmodul)
231833-007 Surface and Interface Engineering 5 LP (Pflichtmodul)
231032-018 Calculation of Anisotropic Composite Materials 5 LP (Pflichtmodul)
231032-020 Polymer-based Hybrid Structures 5 LP (Pflichtmodul)
Aus den nachfolgenden Modulen 231831-012 und 231032-019 ist ein Modul auszuwahlen:

231831-012 Complex Materials for Manufacturing 5 LP (Wahlpflichtmodul)
231032-019 Composite-based Hybrid Technologies 5 LP (Wahlpflichtmodul)
2.2 Smart Production

231732-011 Joining Technologies and Strategies 5 LP (Pflichtmodul)
231537-003 Forming Process Chains 5 LP (Pflichtmodul)
231533-020 Machining Technologies 5 LP (Pflichtmodul)
231534-007 Efficient Process Chains 5 LP (Pflichtmodul)
231539-006 Geometrical Product Specification and Verification 5 LP (Pflichtmodul)
231533-021 Design and Control of Smart Production Systems 5 LP (Pflichtmodul)
Aus den nachfolgenden Modulen 231032-019 und 231831-012 ist ein Modul auszuwahlen:

231032-019 Composite-based Hybrid Technologies 5 LP (Wahlpflichtmodul)
231831-012 Complex Materials for Manufacturing 5 LP (Wahlpflichtmodul)
2.3 Work Design and Sustainability Management

231232-015 Sustainable Smart Manufacturing 5 LP (Pflichtmodul)
261033-311 Life Cycle Engineering 5 LP (Pflichtmodul)
261033-312 Life Cycle-oriented Management 5 LP (Pflichtmodul)
261042-301 Sustainability Management 5 LP (Pflichtmodul)
261033-313 IT-supported Evaluation of Material Flows and Process Chains 5 LP (Pflichtmodul)
231035-005 Instrumentation 5 LP (Pflichtmodul)
Aus den nachfolgenden Modulen 231231-008 und 231231-009 ist ein Modul auszuwahlen:

231231-008 Innovation and Value Creation 5 LP (Wahlpflichtmodul)
231231-009 Digital Ergonomics 5 LP (Wahlpflichtmodul)
2.4 Printed Functionalities

231631-002 Printing Processes 5 LP (Pflichtmodul)
231631-003 Printed Electronics & Special Topics of Functional Printing 5 LP (Pflichtmodul)
244038-055 Automotive Sensor Systems 5 LP (Pflichtmodul)
231631-005 Media Physics 5 LP (Pflichtmodul)
231631-004 Printing Presses 5 LP (Pflichtmodul)
231631-006 Research Lab 5 LP (Pflichtmodul)
212001-335 Surfaces, Thin Films and Interfaces 5 LP (Pflichtmodul)

3. Vertiefungsmodule Electives/Soft skills (X 20 LP)

Das Modul 136004-016 ist verpflichtend zu belegen. Studenten, deren Muttersprache Deutsch ist, wahlen
alternativ aus den Modulen 136001-004 bis 136009-002 ein Modul aus.

136004-016 Deutsch fiir Ingenieure (Niveau B1+) 5 LP (Pflichtmodul)
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Aus den Modulen 136004-007 bis 231231-011 sowie nicht belegten Modulen der Studienrichtungen
(ausgenommen Modul 261033-313) sind Module im Gesamtumfang von 15 Leistungspunkten auszuwahlen.
Dabei dirfen aus den Sprachmodulen 136004-007 bis 136009-002 Module im Gesamtumfang von
hochstens 10 Leistungspunkten ausgewahlt werden. Sprachmodule in der eigenen Muttersprache diirfen
nicht gewahlt werden.

Studenten, deren Muttersprache nicht Deutsch ist und die fiir die deutsche Sprache das Sprachniveau B1
des Gemeinsamen Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen nicht nachweisen, haben das Modul
136004-007 verpflichtend zu belegen.

136004-007 Deutsch als Fremdsprache Il (Niveau B1) 5 LP (Wahlpflichtmodul)
136001-004 Englisch in Studien- und Fachkommunikation 11l (Niveau C1) 5 LP (Wahlpflichtmodul)
136001-006 Englisch in Studien- und Fachkommunikation V (Niveau C1) 5 LP (Wahlpflichtmodul)
136001-007 Englisch in Studien- und Fachkommunikation VI (Niveau C1) 5 LP (Wahlpflichtmodul)
136005-001 Franzosisch | (Niveau A1) 5 LP (Wahlpflichtmodul)
136005-002 Franzosisch Il (Niveau A2) 5 LP (Wahlpflichtmodul)
136009-001 Spanisch | (Niveau A1) 5 LP (Wahlpflichtmodul)
136009-002 Spanisch Il (Niveau A2) 5 LP (Wahlpflichtmodul)
231833-010 Electroplating and Thermal Coating 5 LP (Wahlpflichtmodul)
231431-013 Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics Il 5 LP (Wahlpflichtmodul)
231231-011 Angewandte Arbeitswissenschaft | Applied Human Factors 5 LP (Wahlpflichtmodul)

4. Modul Applied Engineering Project
230100-860 Applied Engineering Project 10 LP (Pflichtmodul)

5. Modul Master-Arbeit
230100-960 Master Thesis 30 LP (Pflichtmodul)

(2) Der empfohlene Ablauf des Studiums im Masterstudiengang Advanced Manufacturing an der
Technischen Universitat Chemnitz innerhalb der Regelstudienzeit ergibt sich aus der zeitlichen Gliederung
im Studienablaufplan (siehe Anlage 1) und dem modularen Aufbau des Studienganges.

§7
Inhalte des Studiums

(1) In den Basismodulen Advanced Manufacturing werden zu Beginn des Studiums in einer
Blockveranstaltung die wesentlichen mathematischen Grundlagen fiir das weitere Studium vermittelt.
Zudem erhalten die Studenten einen ersten Uberblick {iber verschiedene zukunftsweisende
Fertigungsmethoden und stellen diese in Bezug zu aktuellen Fragestellungen hinsichtlich der Verfligbarkeit
von Ressourcen. Zusétzlich werden die Studenten methodisch auf das eigenstédndige wissenschaftliche
Arbeiten vorbereitet. Den Studenten stehen in den Schwerpunktmodulen vier Studienrichtungen zur
fachlichen Vertiefung zur Verfiigung. Erganzend kodnnen je nach Interesse im Rahmen der
Vertiefungsmodule Electives/Soft skills weitere nicht belegte Module aus den Studienrichtungen gewahlt
werden. Ein integraler Bestandteil des Studiums ist die Erweiterung der Fremdsprachenkenntnisse bzw. bei
auslandischen Studenten die Erweiterung der Deutschkenntnisse mit dem Ziel der Vorbereitung auf den
deutschen Arbeitsmarkt. Aufbauend auf dem bereits erworbenen Fach- und Methodenwissen bearbeiten die
Studenten im zweiten Jahr ein eigenstandige Projektaufgabe aus der Praxis und schlieRen ihr Studium mit
der Masterarbeit ab.

(2) Inhalte, Ziele, Lehrformen, Leistungspunkte, Priifungen sowie Haufigkeit des Angebots und Dauer der
einzelnen Module sind in den Modulbeschreibungen (siehe Anlage 2) festgelegt.

Teil 3
Durchfiihrung des Studiums

§8

Studienberatung
(1) Neben der zentralen Studienberatung an der Technischen Universitdt Chemnitz findet eine
Fachstudienberatung statt. Der Fakultatsrat der Fakultat flir Maschinenbau beauftragt ein Mitglied der
Fakultat mit der Wahrnehmung dieser Beratungsaufgabe.
(2) Es wird empfohlen, eine Studienberatung insbesondere in folgenden Féllen in Anspruch zu nehmen:
1. vor Beginn des Studiums,
2. vor einem Studienaufenthalt im Ausland,
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3. vor einem Praktikum,
4. im Falle von Studiengangs- oder Hochschulwechsel,
5. nach nicht bestandenen Priifungen.

§9
Priifungen
Die Regelungen zu Priifungen sind in der Priifungsordnung fiir den englischsprachigen konsekutiven
Studiengang Advanced Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science (M.Sc.) an der Technischen
Universitat Chemnitz enthalten.

§10
Fern- und Teilzeitstudium
Ein Fernstudium oder Teilzeitstudium ist nicht vorgesehen.

Teil 4
Schlussbestimmungen

§11
Inkrafttreten und Veréffentlichung, Ubergangsregelung
Diese Studienordnung gilt fiir die ab Wintersemester 2024/2025 Immatrikulierten.

Fir Studenten, die ihr Studium vor dem Wintersemester 2024/2025 aufgenommen haben, gilt die
Studienordnung fiir den englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced Manufacturing mit dem
Abschluss Master of Science (M.Sc.) an der Technischen Universitat Chemnitz vom 13. Juni 2018 (Amtliche
Bekanntmachungen Nr. 25/2018, S. 1798), geédndert durch Artikel 1 der Satzung vom 24. Februar 2022
(Amtliche Bekanntmachungen Nr. 8/2022, S. 286), fort.

Diese Studienordnung tritt am Tage nach ihrer Vertffentlichung in den Amtlichen Bekanntmachungen der
Technischen Universitdt Chemnitz in Kraft.

Ausgefertigt aufgrund des Beschlusses des Fakultatsrates der Fakultat fir Maschinenbau vom 22. Juli 2024
und der Genehmigung durch das Rektorat der Technischen Universitdt Chemnitz vom 21. August 2024.
Chemnitz, den 2. September 2024

Der Rektor
der Technischen Universitat Chemnitz

Prof. Dr. Gerd Strohmeier

2111



vom 3. September 2024

Nr. 43/2024

Amtliche Bekanntmachungen

Insnepy :1d
(Ld/ZS/TA) SATS Bunssuibuz soeIa1U| puE dd84ING
d1S/SV0SL SV 0SL L00-€€8LETC
Bunynid aydipunw id
(en/zn) smv | SOlUBYOS|A pIjOS Ul uone|nwis pue Buljjapoln paijddy
d1S/SV0SL SV 0SL CL0-LEVLET
Insnepy :1d
(Ln/zn) SA1 € sonse|d Jo Buijokosy
d15/SV0SL SV 0SL €L0-EeLLEC
Insnepy :1d
(Ld/zA) SA1 € suley) 59901 9|I1X9 |
d15/SV0SL SV 0SL ¥00-9€01€C
salbojouyoa | pugiH L'g
:U3jyeMnzsne 47 G€ uoA Buejwiniuesas wi usinpowlydljidiyep pun -1ydljid usbugoysbnzep usp yw aud 1si usbuniyduusipnis Jaia usluueuab puablojyoeu usp sny
(d1 s€ X) uabumyonuaipms ajnpowpundiomyds g
|oids
-ue|d Wnz uoljejuaseld
pun uoieuawnyo(q :SY
(¢s)sa1e SPOYIBIN yoiessay
d1S/SV0SL SV 0SL ¥00-GE0LET
insnepy :1d
(LN/ZA) SA1E 9A1109ds1ad d1LoU023 ue wol) Aouaiolyg 82Inosay
d15/SV0SL SV 0SL 0LE-€e0l9e
Bunynid syo1punw d
(LS/eN) SA1Y Bunnioeynuen aAlNppY
d15/SV0SL SV 0SL L0O-LE9LET
insnepy :1d
(¢d/TN) SAT ¥ Bunmoejnuey [enbia
d15/SV0SL SV 0SL 6L0-€ESLEC
insnepy 1d
axa|dwouagebiny :Ad
(Ld/Ln/eN) SA1 ¥ 90UaI0g Bulsaulbu] 1oy sonewsyiey
d1S/SV0SL SV 0SL ¥19-0000¢¢
(d1 52 X) bumodejnuey padueApy a|npowsiseq °L
jwesan

apjundsbunysia]
puemjnesyaqly

(491s9W9SIDWIWOS)
I91sowas

(191s9WdSIDIMN)
191sawas ‘g

(191s9WdSIDWWOS)
Jo)sawas ‘g

(4o1s9WI9SIDUIMN)
191saWas 'L

a|npon

NV1d4Nv1avN3Idnls
90UBIDS JO J9)SB SSNjYosqy wap Hw Bunnjoejnuepy pasueapy buebuaipmis Jaannyasuoy Jabiyoesdsyasijbug ;| abejuy

2112



vom 3. September 2024

Nr. 43/2024

Amtliche Bekanntmachungen

insnepy :1d
A_.n_\_.D\N>v SATV swia1sAs uononpold Uews Jo [o1uo) pue ubisaq
d1S/Sv0SlL SV 0SL LZ0-€ESLET
Bunynid aydipunw id
A_.n_\_.D\N>v SATV UOIBOIJLISA pUB UOI1BD14108dS 10NPO.Id |BOLISWO8Y
d1S/Sv0SlL SV 0SL 900-6€ESLEC
insnepy :1d
(Ld/LD/ZN) SA1 v suley) ssad0.d 1ualoi]
d15/SvV0SL SV 0SL £00-7€ESLEC
insnepy :1d
(zd/L0/LA) SAT Y salbojouyda ] Buluiyoey
d15/SvV0SL SV 0SL 0c0-€esLee
insnepy :1d
(Ld/LN/ZN) SN v suley) sse201d Buiwio
d15/SvV0SL SV 0SL €00-LESLEC
insnepy :1d
(Ln/2n) sA1€ selboieis pue saifojouyss] Buiuior
d1S/Sv0SlL SV 0SL LLO-CELLET
uononpold Mews z'Z
insnepy :1d
(Ln/zA) sa1€ salbojouyda] plgAH paseg-alsodwiod
d1S/SvV0SlL SV 0SL 6L0-CE0LEC
insnepy :1d
(Ld/zN) SA1€ Buunioejnuely Joy s|elidie|p xa|dwo)
d15/Sv0SL SV 0SL ¢L0-L€E8LEC
‘Us|yemnzsne [NPON Uld 1! 610-2E0LET PUN ZLO-LEGLET UBINPOIN UdpUSB|OjydBU USP SNY
insnepy :1d
(¢d/zA) SA1¥ $2In30N1NS pLUGAH paseq-1swh|od
d1S/SvV0SlL SV 0SL 0¢0-ceoLee
insnepy :1d
(Ls/zN) SAT € s|eusiely ausodwo) a1doiosiuy Jo uone|noje)
d1S/Sv0SlL SV 0SL 8L0-CEOLEC
jwesan
apjundsbunysio | (191soWIsIBWIWOS) (191s9WdSIDIMN) (191s9WdSIDWWOS) (4o1s9WI9SIDUIMN)
puemjnesyaguy 19]1S9WdS ‘¥ la1sawas ‘g la1sawas ‘g J91sawas 'L a|npo
NV1ddNV19VvN3IdNls

90UBIDS JO J9)SB SSNjYosqy wap Hw Bunnjoejnuepy pasueapy buebuaipmis Jaannyasuoy Jabiyoesdsyasijbug ;| abejuy

2113



vom 3. September 2024

Nr. 43/2024

Amtliche Bekanntmachungen

Bunbipial

-J9A 1W 191S0d Sayo
-I]JBYOSUaSSIM 11d
(¢d/LN) SAT €

uolneuaWNIISu|

d1S/Sv0SlL SV 0SL S00-GE0LET
uoljejuaseld
ayolpunw ‘bunyeqle
-SNY 3YdIIHYIs 1d ¢ suleyp
(zsd)SA1¢ $S920.d pue SMO|{ [elB1EA JO uollenjea3 pauoddns-| |
d15/SvV0SL SV 0SL €LE-€e019¢
Insnepy :1d
(Ln/zA) SA1 € Juawabeue Aljigeurelsng
d15/SvV0SL SV 0SL LOg-¢019¢
Insnepy :1d
(Ln/ZN) SA1 € uswabeuey pausLIo-8]oA) 841
d15/SvV0SL SV 0SL ¢lLe-g€e0loe
insnepy ‘uon
-elusseld ayoljpunw 1d 2
(LS4/2N) SAT € Buneauibu3l 8949 8417
d1S/SvV0SlL SV 0SlL LLE-€E0L9C
Insnepy :1d
(¢n/en) smv BunnioeINUB LIBWS 3|qRUIRISNS
d1S/SvV0SlL SV 0SlL SL0-¢eCLeET
juswabeuely Ajiqeurelsng pue ubisag YI0M €2
Insnepy :1d
(Ld/zN) SA1€ Buunioejnuely oy sjelidie|p xa|dwo)
d15/SvV0SL SV 0SL CL0-LEBLET
Insnepy :1d
(Ln/gA) sA1 € saibojouyoa ] pughH paseq-ausodwo)
d15/SvV0SL SV 0SL 610-¢e0LeC
:UsJyemnzsne [NPOA Ul 181 Z L0-LEGLETZ PUN 6L0-ZE0LETZ UsINPON uspuabjojyoeu usp sny
jwesan
apjundsbunysio | (191soWIsIBWIWOS) (191s9WdSIDIMN) (191s9WdSIDWWOS) (4o1s9WI9SIDUIMN)
puemjnesyaqly 191SaWsas 191sawas ‘g J91sawas ‘g 191saWas 'L a|npoN

NV1d4Nv1avN3Idnls
90UBIDS JO J9)SB SSNjYosqy wap Hw Bunnjoejnuepy pasueapy buebuaipmis Jaannyasuoy Jabiyoesdsyasijbug ;| abejuy

2114



vom 3. September 2024

Nr. 43/2024

Amtliche Bekanntmachungen

Insnepy :1d
(zn/en) sav S80BJIS1U| pUB SWII4 UYL ‘S80BLNS
d1S/SV0SL SV 0SL Ggee-100¢cle
Buny
-Nid aydljpunwi d
(rd) SA1¥ geT yoseesay
d1S/SV0SL SV 0SL 900-1L€9L€C
Buny
-Nid aydljpunw 1d
(Ld/EN) SA1¥ sassald bunuiug
d1S/SV0SL SV 0SL 700-LE9LET
Bunynid ayoijpunw d
(¢s/zn) SA1 v so1sAyd eipsiy
d1S/SV0SL SV 0SL S00-Le9l€C
Bunuaglesny aydl4UYyos
‘Bunynid ayd1ipunwi d ¢
(ES/LA) SATY Swa)sAS J0SUaS aAlJoWOoINY
d1S/SV0SL SV 0SL GG0-8e0¥te
Bunynid aydipunw id
(¢s/zN) SA1 Y Bunuid [euonound jo soido |e1oads g S21UOJI03|] paluld
d1S/SV0SL SV 0SL €00-LE9lLeT
Bunynid aydipunw id
(zd/eN) SA1 ¥ s9s59201d Bunuig
d1S/SV0SL SV 0SL ¢00-1€91L€C
sanijeuonound pajyuld 'z
wninbojjoy
Hw Bunysio ayosipeld d
(Ln/zs) sA1e sojwouobi3 [eubig
d1S/SV0SL SV 0SL 600-LECLEC
18gleieulwss 1d
(¢S)sA1e uoneaI) SNjBA PUB UOIEBAOUU|
d1S/SV0SL SV 0SL 800-LECLEC
‘US|yeMNZSNe [NPOA UIS 1SI 600-LEZ LEZ PUN 800-LEZLETZ USINPON USpUSB|o4ydBU USP SNY
jwesan
apjundsbunysio | (191soWIsIBWIWOS) (191s9WdSIDIMN) (191s9WdSIDWWOS) (4o1s9WI9SIDUIMN)
puemjnesyaqly 191SoWsS ‘¥ Jaysawiss ‘g Jaysawiss ‘g Jo)sawes 'L a|npoN

NV1d4Nv1avN3Idnls
90UBIDS JO J9)SB SSNjYosqy wap Hw Bunnjoejnuepy pasueapy buebuaipmis Jaannyasuoy Jabiyoesdsyasijbug ;| abejuy

2115



vom 3. September 2024

Nr. 43/2024

Amtliche Bekanntmachungen

Insnepy ISy (‘uspiam 1bajeq Jo3sawas wapal uj uuey [NPoyy seq)

(¥n) SA1¥ (2v NeanIN) || yosisozuel

d1S/SV0SL SV 0SL ¢00-S009¢€1L

insnepy ISy (‘uspiam 1bajaq Jo3s8WaS Wapal uj uuey [NPoyy seq)

(¥n) sSA1 ¥ (LV NeaAIN) | yosisozueld

d1S/SV0SL SV 0S5l L00-S009¢L
uois
-SNysig pun sa1xalyoe sau

-1o Bunssejuawiwesnz Sy (‘uspiam 1bajaq Jo3sawas wapal uj uuey [NPoyy seq)

(¥1) SA1¥ (LD NEaAIN) |A uone)iunwwoyde pun -usipnis ui yosi|bu3z

d1S/SV0SL SV 0SL £00-1009¢€L
Bunynid aydipunw Sy
18q

-1y 9Y2I|4BYISUSSSIM 1Ad (‘uaptem 1b3jaq 191SoWS Wapaf ul uuey [NPoyy seq)

¥N) SATY (LD NE3AIN) A UOlBMIUNWWONYD. puUn -UaIpnis Ul yosi|bu3

d1S/SV0SL SV 0SL 900-1L009¢€L

Bunynid

ayoljpunwW ‘ansnepy SV ¢ (‘uaptem 1b3jaq 191S8WaS Wapaf ul uuey [Npoyy seq)

(rN) SAT¥| (LD NESAIN) |1l UonBXIUNWWIONYDES puUn -UBIPN1S Ul yosi|bu3

d1S/SV0SL SV 0SL ¥00-L009€L

Insnepy ISy (‘uspiam 1bajaq 193sowWag Wapal ur uuey [NPoy seq)

(¥n) SA1 ¥ (L9 neaAIN) |1 yoeldspwial] s|e Yyosinag

d1S/SV0SL SV 0SL £L00-7009€L

‘uaba|aq Nz pualydldion £00-¥009EL INPO Sep usgey

‘UasIOMDEU 1OIU UBYORIdS In) SUsWeIZUBIa49Y usyosiedoing uswesulpwas sap g neaaluyoelds sep ayoelds ayosinap aip Jny 1P pun 1si Yyosina( 1yoiu aydeidsianniy usiap ‘Usiusapns

‘uapJlam yemab 1yolu uspnp ayoeidsianny usuabie Jap Ui a|np

-owyoeids "uspiam jyemabsne uspyundsbunisia (| SUSISYOQY UOA BuejlINIWESas Wi 3[NPOIA Z00-6009€ L SI9 Z00-7009E L Us|npowyorids usp sne usunp 1Iageq "usjyemnzsne uspjund
-sBun)sia G| uoA Buejwiniwessn Wi a|NpojA puls (£LE-E€0L9Z [NPOW UdWwousbsne) uaBbuniyduuaipnis 1ap US|NPOIA Ua1Ba|aq YoIu 8IMOS | L0-LEZLEZ SI9 Z00-7009€E L US|NPOIA USP SNy

Bunynid ayol|
-punw ‘nsnefy ISV ¢

(9n) SA19 (+19 neanIN) ainaluabu Jny yosinag
d15/SvV0SL SV 0SL 9L0-¥009€L
‘sne |NPOIA UIS Z00-6009E L SI9 #00-L009E L USINPOA USP SNE AljeUIS}je UdjyeMm ‘1sI 4osinaq ayoeidsianniy ualep ‘usiuapnis "uabsjaq nz pusiyoljydia 1Sl 910-7009EL [NPOIA sed

(d1 0z X) sliMs Yos/saAn03|3 3|npowsBunjaiaA g

jwesan
apjundsbunysia]
puemjnesyaqly

(491s9W9SIDWIWOS)
I91sowas

(191s9WdSIDIMN)
191sawas ‘g

(191s9WdSIDWWOS)
Jo)sawas ‘g

(4o1s9WI9SIDUIMN)
191saWas 'L

a|npon

NV1d4Nv1avN3Idnls
90UBIDS JO J9)SB SSNjYosqy wap Hw Bunnjoejnuepy pasueapy buebuaipmis Jaannyasuoy Jabiyoesdsyasijbug ;| abejuy

2116



vom 3. September 2024

Nr. 43/2024

Amtliche Bekanntmachungen

(wninb
-0||o) pun Beiuop)
Bbunjnid ayolpunw
‘UeqiesalselN 11d ¢

(s)sA1z sisay| JoISen
d10€/SV 006 SV 006 096-00L0€C
uaqJy-19)se\ [NpoN S
Bunynid ayodipunw
‘Waglepslold d ¢
(L3/24d) SAT € 199014 Bulssuibug paijddy
d10L/Sv00¢€ SV 00€ 098-00L0€C
109l01d bundauibuz paiddy [npo v
Bunynid aydipunw id
(zn/zn) SA1 v s101oe4 uewnH palddy | yeyosuassimsagly sipuemabuy
d1S/SV0SL SV 0SL LLO-LETLET
Buny
-Nid aydljpunwi 1d
(en/en) sKv [1 SOIUBYOBIA PI|OS Ul UonenwIS pue BuljjapoN paljddy
d1S/SV0SL SV 0SL €L0-LEVLET
Insnepy :1d
(Ld/Ln/eN) SA1 v buneo |ew.ay pue bunejdonos|3
d1S/SV0SL SV 0SL 0LO-€e8LEC
Insnepy ISy (‘uspiam 1bajaq 1o3sowWag Wapal ur uuey [NPoy seq)
(¥n) SA1 ¥ (¢v neanIN) || yosiueds
d1S/SV0SL SV 0SL ¢00-6009¢€L
Insnepy ISV (‘uspiam 1bajaq 1o3sowag Wapal ur uuey [NPoy seq)
¥n) sA1v (LV NeaAIN) | yosiueds
d1S/SV0SL SV 0SL L00-6009€L
jwesan
apjundsbunysio | (191soWIsIBWIWOS) (191s9WdSIDIMN) (191s9WdSIDWWOS) (4o1s9WI9SIDUIMN)
puemjnesyaqly 191SoWsS ‘¥ Jaysawiss ‘g Jaysawiss ‘g Jo)sawes 'L a|npoN

NV1d4Nv1avN3Idnls
90UBIDS JO J9)SB SSNjYosqy wap Hw Bunnjoejnuepy pasueapy buebuaipmis Jaannyasuoy Jabiyoesdsyasijbug ;| abejuy

2117



vom 3. September 2024

Nr. 43/2024

Amtliche Bekanntmachungen

alold
wninbojjoy
uoisinyx3
wnyipeld
wnuoing
Bunqgn
leujwes

dd

WD O WX

alpnisjje4 sS4

Bunsapiop A
uspunissbunyjeisuelaniya SA1
apjundsbunisia d1
uspunissuaqly SV
Bunisisjuaipnis aiequayosiuy ISV
Bunisisioasbunynid INd
Bunisisisbuninid 1d

009¢ (p-(e

006 (p-(®

006 (p-(e

006 (p-(e

006 (p-(®

LLO-LETLET
pun (Je1sawsas | wi s|inpo sep Bunbsjeg 18q) 800-LEZLET
'/00-7009E L 3INPOIN Jap 8IMOS sallljeuoilouny paiuld 2 (P

LLO-LEZLEZ pun (191S3WSS | Wi S|NPOA
sop bBunbsjeg 19q) 0Z0-EESLEZ ‘L00-¥009EL ‘800-LECLET
Jlop aimos juswabeuel Aljiqeureisns pue ubisaq YoM €2 (0

LLO-LEZLETZ pun (191S8WSS |

wi sinpoy sep bunbsjeg 18q) 800-LEZLEZ 'L00-7009EL
‘6L0-CE0LEZ SINPON ISP S8IMOS uondNpold Hews zZ (g
LLO-LEZLETZ pun (191S8WSS |

wi sinpoy sep bunbsjeg 18q) SEe-100ZLZ 'L00-7009EL
'6L0O-ZE0LET dINPOIN Jop aimos salbojouyoa] pugiH L'z (e
@CDEO_._:w__uEm UOA [UEeM 190 SY luwesoa9
:uabunuyoaieidsiag

89 (p
L9 (@
9(q
g9 (e

Lz (p
9L (0
0z (g
6L (e

ve (P
Lz (@
€z
YAC

6L (P
1z (@
6L (@
Lz (e

LLO-LETLET
pun (Je1sawsas | wi s|inpo sep Bunbsjeg 18q) 800-LEZLET
'/00-7009E L 3INPOIN Jap IMOS sallljeuoilouny paiuld 2 (P

LLO-LEZLEZ puUN (121S8WSS "L Wi S|NPON Sap

Bunbsjeg 19q) 0Z0-£ESLET ‘L00-¥009EL ‘B00-LEZLET SINPON
Jop aimos juswabeueln Aljiqeuteisns pue ubisaq YoM €2 (0
LLO-LEZLETZ pun (191S8WSS |

wi sinpoy sep bunbsjeg 189) 800-LEZLEZ 'L00-7009EL
‘6L0-CE0LEZ SINPON ISP S8IMOS uondNpold Hews zZ (g
LLO-LEZLETZ pun (191S8WIS |

wr sinpoy sep bunbsjeg 18q) See-100ZLZ ‘'L00-7009EL
'6L0O-ZE0LET dINPOIN Jop aimos salbojouyoa] pugiH L'z (e
m::Eo_._Cw_U:”_.w UOA JUBM 19 SAT 1WIES99H
:uabunuyoaieidsiag

jwesan
apjundsbunysia]
puemjnesyaqly

(491s9W9SIDWIWOS)
I91sowas

(191s9WdSIDIMN) (191s9WdSIDWWOS)

Jaysawes '

Iaysawss g

(4o1s9WI9SIDUIMN)
191saWas 'L

a|npon

NV1d4Nv1avN3Idnls
90UBIDS JO J9)SB SSNjYosqy wap Hw Bunnjoejnuepy pasueapy buebuaipmis Jaannyasuoy Jabiyoesdsyasijbug ;| abejuy

2118



Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 43/2024 vom 3. September 2024

Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Advanced Manufacturing

Modulnummer

220000-614 (Version 01)

Modulname

Mathematics for Engineering Science

Modulverantwortlich

Studiendekan fiir alle Studiengdnge der Fakultdt fir Mathematik (auBer
Studiengdnge Data Science, MINT, Advanced and Computational Mathematics)

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Die inhaltlichen Schwerpunkte des Moduls sind die folgenden:
lineare Algebra (lineare Abbildungen, Gleichungssysteme, Eigenwerte)
Potenzreihen, Taylorreihen und Fourierreihen

Differential- und Integralrechnung (ein- und mehrdimensional)
gewohnliche Differentialgleichungen

Qualifikationsziele: Ziel des Moduls ist ein einheitliches Niveau an praktisch
anwendbaren Kenntnissen in der Mathematik. Dazu ist es erforderlich, ein
Verstandnis fiir Begriffe, Strukturen und Methoden zu vermitteln. Die Studenten
werden in die Lage versetzt, ingenieurwissenschaftliche Fragestellungen in
mathematische Sprache umzusetzen und zu l6sen.

Qualifikationsziel des Praktikums ist der Erwerb von Methodenkompetenz bei der
eigenstandigen Anwendung mathematischer Konzepte und Methoden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V:Mathematics for Engineering Science (2 LVS)

e U: Mathematics for Engineering Science (1 LVS)

e P: Mathematics for Engineering Science (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erfiillung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Priifungsleistung und die
erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe
von Leistungspunkten.
Zulassungsvoraussetzung
wiederholbar):

e Bearbeitung von 5 Aufgabenkomplexen zum Praktikum Mathematics for
Engineering Science, die einzeln bestanden sein miissen. Bestanden bedeutet,
dass mindestens 50% der Bewertungspunkte erreicht wurden.

Die Priifungsvorleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

ist folgende Priifungsvorleistung (unbegrenzt

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 120-miniitige Klausur zu Mathematics for
(Priifungsnummer: 20096)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Engineering  Science

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 43/2024 vom 3. September 2024

Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Advanced Manufacturing

Modulnummer

231533-019 (Version 03)

Modulname

Digital Manufacturing

Modulverantwortlich

Professur Produktionssysteme und -prozesse

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Die moderne industrielle Produktion ist geprdagt durch die intensive
Anwendung von Informations- und Kommunikationstechnik. Grundlage hierfiir
sind intelligente und digital vernetzte Systeme. Im Modul werden das Basiswissen
einer digitalisierten und vernetzten Produktion in der Wertschépfungskette
vermittelt und entsprechende Anwendungsfelder erldautert. Beginnend bei der
Maschine (Grundlagen zu NC/CNC sowie zur CAD/CNC-Prozesskette,
Produktionssysteme als cyber-physische Systeme, Steuerungsarten, MDE- und
DNC-Systeme), lber die Nutzung von Virtual und Augmented Reality in der
Entwicklung und Produktion bis hin zu Modellen bzw. Methoden der digitalen
Fabrik lernen die Studenten die wesentlichen Grundbausteine einer digitalen
Produktion kennen und es wird vorgestellt, wie diese im Rahmen von Industrie 4.0
zum Einsatz gebracht werden. Die theoretischen Kenntnisse werden in den
einzelnen Bereichen durch Praktika ergdnzt. Der Einblick in die praktische
Anwendung digitalisierter und vernetzter Produktion wird durch Exkursionen zu
innovativen industriellen Unternehmen gegeben.

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studenten

in der Lage,

o die Arbeitsweise einer NC-Achse sowie die Bezugspunkte im Arbeitsraum
einer Werkzeugmaschine zu beschreiben, NC-Programme fiir geometrisch
einfache Teile manuell zu erstellen sowie praxisrelevante CAD/CAM(NC)-
Prozessketten zu erklaren,

e CAD-Modelle fiir eine Nutzung im Anwendungsfeld Virtual und Augmented
Reality aufzubereiten und entsprechende Anwendungsszenarien abzuleiten,

e Methoden und Aspekte der digitalen Fabrik zu differenzieren,

e eine bestehende Fertigung zu analysieren und Potentiale fiir den Einsatz von
Digitalisierungs- und Vernetzungsmethoden zu identifizieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.

e V:Digital Manufacturing (2 LVS)

e P:Digital Manufacturing (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

e Kenntnisse zu Fertigungsverfahren
e Kenntnisse zu Steuerungs- und Regelungstechnik
e CAD-Kenntnisse

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  90-miniitige Klausur zu Digital Manufacturing (Priifungsnummer: 33640)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 43/2024 vom 3. September 2024

Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Advanced Manufacturing

Modulnummer

231631-001 (Version 03)

Modulname

Additive Manufacturing

Modulverantwortlich

Professur Printmedientechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul gibt eine Ubersicht iiber die Technologien des Additive
Manufacturing. Die Vorlesungen beinhalten: Systematik und Uberblick iiber
subtraktive und additive Verfahren, Beschichtung und Strukturierung,
Schichtbildung, 2D/3D, Prozessketten, Funktionalisierung, Materialien und
Anforderungen, Vergleich verschiedener Verfahren, Anwendungen. Die Vorlesung
Additive Manufacturing | konzentriert sich auf flissigkeitsbasierte Prozesse und
die Vorlesung Additive Manufacturing Il auf feststoffbasierte Prozesse.

Das Seminar beinhaltet eine Patentrecherche zu vorgegebenen Fragestellungen
aus dem Bereich Additive Manufacturing. Nach Anleitung und Einflihrung in die
Patentdatenbanken und Suchstrategien erhalt jeder Student eine Themenstellung
zur eigenstandigen Patentrecherche.

Qualifikationsziele: Der Student verfiigt lber ein tiefes Verstandnis der Systematik,
Funktion und Anwendungsszenarien der modernen und aktuellen Technologien im
Bereich Additive Manufacturing. Er soll zur ingenieurwissenschaftlichen
Durchdringung des Stoffgebietes befahigt werden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Seminar.

e V: Additive Manufacturing | (2LVS)
e V: Additive Manufacturing Il (1LVS)
e S: Additive Manufacturing (1LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e  30-miniitige miindliche Priifung zu Additive Manufacturing (Priifungsnummer:
31337)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Nr. 43/2024 vom 3. September 2024

Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Advanced Manufacturing

Modulnummer

261033-310 (Version 01)

Modulname

Resource Efficiency from an Economic Perspective

Modulverantwortlich

Professur BWL Ill - Unternehmensrechnung und Controlling

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul gibt zundchst einen Uberblick iiber die Verankerung von
Ressourcen und Ressourceneffizienz in der Betriebswirtschaftslehre. Ausgehend
von den disziplinspezifischen Ressourcen- bzw. Effizienzbegriffen werden
anschlieBend Methoden der internen Unternehmensrechnung vorgestellt, mit
deren Hilfe sich Ressourcenbedarfe und -verbrauche erfassen und analysieren
lassen und die somit auch zu einer Bewertung und Steuerung der
Ressourceneffizienz beitragen. Einzelthemen sind u. a.:

e Ressourcen und Ressourceneffizienz in der Betriebswirtschaftslehre

e Produktions- und Kostentheorie

e Kostenrechnung

¢ Investitionsrechnung

e Ausgewadhlte Ansatze des Kostenmanagements

Qualifikationsziele: Die Studenten des Moduls erlangen Wissen (iber die
betriebswirtschaftliche Sichtweise auf Ressourcen und Ressourceneffizienz und
die Produktions- und Kostentheorie, unter anderem iber Produktionsfunktionen.
Sie konnen ausgewdhlte Methoden der Kostenrechnung wund des
Kostenmanagements sowie der Investitionsrechnung anwenden und beurteilen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V:Resource Efficiency from an Economic Perspective (2 LVS)
e U: Resource Efficiency from an Economic Perspective (1 LVS)
Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 90-miniitige Klausur zu Resource Efficiency from an Economic Perspective
(Priifungsnummer: 61424)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Basismodul Advanced Manufacturing

Modulnummer

231035-004 (Version 02)

Modulname

Research Methods

Modulverantwortlich

Professur Sportgeratetechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Im Modul werden Grundlagen des wissenschaftlichen Arbeitens in den
Ingenieurwissenschaften vermittelt. Es werden der Umgang mit Literaturquellen,
das Vorgehen zur Erhebung und Auswertung experimenteller Daten sowie
Richtlinien zur Publikation wissenschaftlicher Erkenntnisse (Artikel, Poster,
Abschlussarbeiten, Prasentation) vermittelt. Die Praxis der Veroffentlichung von
wissenschaftlichen Erkenntnissen durch Fachkonferenzen wird am praktischen
Beispiel erlernt (Kurzartikel schreiben, aktive Teilnahme an einem Peer-Review
Prozess, Konferenzvortrag halten).

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studenten
mit den Grundsatzen des wissenschaftlichen Arbeitens (u.a. Grundlagen der
Wissenschaftstheorie, wissenschaftliche Ethik) vertraut und in der Lage, diese auf
die eigene wissenschaftliche Arbeit anzuwenden.

Sie sind ist in der Lage, fiir einen wissenschaftlichen Abstract (Konferenzbeitrag)
selbststandig das Thema zu definieren sowie den Inhalt abzugrenzen und zu
strukturieren. Die Studenten konnen den Stand des Wissens fachgerecht
recherchieren und thematisch angemessen darstellen und von den eigenen
Arbeiten klar abgrenzen. Die eigenen Forschungsinhalte koénnen inhaltlich
angemessen verdichtet dargestellt werden. Weiterhin sind die Studenten nach
erfolgreichem Abschluss des Moduls in der Lage, die eigene Forschungsleistung
kritisch zu reflektieren und in Form eines kurzen Fachvortrages (Prdsentation)
vorzustellen. Schliefllich kann der Absolvent die Arbeit anderer Wissenschaftler
sachlich bewerten und angemessen wiirdigen bzw. Kritikpunkte identifizieren und
kommunizieren (Peer-Review).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist das Seminar.
e S:Research Methods (2 LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e semesterbegleitende Dokumentation und Prasentation zum Planspiel
Advanced Manufacturing Student Conference im Rahmen des Seminars
Research Methods, bestehend aus einem wissenschaftlichen Abstract
(Umfang: 4 Seiten, Bearbeitungszeit: 8 Wochen), einem schriftlichen Peer-
Review (Umfang: 1 Seite, Bearbeitungszeit: 2 Wochen) und einer 10-miniitigen
Prasentation (Priifungsnummer: 32825)

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung

mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Hybrid Technologies, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231036-004 (Version 02)

Modulname

Textile Process Chains

Modulverantwortlich

Professur Textile Technologien

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: In dem Modul werden Grundlagen Uber die Verfahren zur Herstellung
textiler Verstarkungsstrukturen fiir Hochleistungs-Faser-Kunststoff-Verbunde
vermittelt. Inhaltlicher Schwerpunkt sind die verschiedenen textilen Faden- und
Flachenherstellungsprozesse und deren individuelle Potentiale fiir die
Variation/Einstellbarkeit von Verbundeigenschaften.

Die begrifflichen und physikalischen Grundlagen der Fadenbildung aus Filament-
und Stapelfasern werden vermittelt und die Zusammenhidnge zwischen
Faserparametern, Verspinnbarkeit und Eigenschaften der erzeugten
Fadenmaterialien erlautert.

Die Weiterverarbeitung der Fadenmaterialien zu textilen Flachen erfolgt in Form
von Geweben, Geflechten, Maschenwaren und Vliesen. Die technologischen
Grundlagen dieser Herstellungsverfahren und die physikalischen Anforderungen
zur Verarbeitung der Hochleistungsfadenmaterialien werden dargestellt und
darauf aufbauend die Unterschiede der verschiedenen Verfahren beziiglich der
resultierenden Materialeigenschaften herausgearbeitet. Damit werden die
Voraussetzungen flr das Verstandnis verfahrens- bzw.
prozessparameterspezifischer Auswirkungen auf Faden-, Flachen- und vor allem
die resultierenden Verbundeigenschaften geschaffen.

Qualifikationsziele: Der Student hat grundlegende Kenntnisse (ber die
verschiedenenen Fadenherstellungsverfahren und (ber die gangigsten

Flachenbildungsverfahren. Durch das Wissen iiber die textilphysikalischen und
technologischen Grundlagen kann er die Auswirkungen von Modifikationen an den
textilen Materialien und Prozessen auf die resultierenden Verbundeigenschaften
bewerten.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.

e V:Textile Process Chains (2 LVS)

e P:Textile Process Chains (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 90-miniitige Klausur zu Textile Process Chains (Priifungsnummer: 34004)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Hybrid Technologies, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231133-013 (Version 01)

Modulname

Recycling of Plastics

Modulverantwortlich

Professur Kunststofftechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul vermittelt Grundkenntnisse Uber den Aufbau, die
Zusammensetzung und die Verhaltensweisen von Kunststoffen einschlieflich
Fasern und Verbunden, die fiir die Recyclingproblematik relevant sind. Neben
einem Uberblick iiber die Erzeugnisformen, deren Zusammensetzung und
Verarbeitungsverfahren  der  Kunststofftechnik ~ werden  sowohl die
Recyclingkonzepte Produktrecycling, Werkstoffrecycling und Rohstoffrecycling
und deren Anwendungsgrenzen von Kunststoffen, kunststoffhaltigen Verbunden
und Verbundwerkstoffen als auch deren thermische Verwertung behandelt, mit
dem Ziel, stoffliche, technische und wirtschaftliche Aspekte zu verkniipfen.
Ergdnzend erfolgt eine Ubersicht zu Produktlebenszyklen mit dem Ziel
geschlossener Kreisldaufe und eine Einfihrung zum recyclinggerechten
Produktdesign. Die Vorlesung umfasst aulerdem alternative Werkstoffkonzepte,
den Vergleich mit klassischen Technologien im Verpackungsbereich und
Biowerkstoffen (Biopolymere, kompostierbare Kunststoffe, naturfaserverstarkte
Kunststoffe).

AuRerdem erfolgen praktische Ubungen zu ausgewahlten Technologien, wie
Kunststofferkennung und -sortierung, Zerkleinern, Compoundieren und Urformen
sowie Priifung der selbststandig hergestellten Priifkdrper aus Recyclaten.

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studenten
in der Lage, die erworbenen Kenntnisse zum grundlegenden Aufbau und zur
Zusammensetzung von Kunststoffprodukten anzuwenden, um diese in einem
recyclinggerechten Design umzusetzen. Die Studenten sind in der Lage, fiir
Kunststoffprodukte eine recyclinggerechte Gestaltung zu entwickeln und in
Recyclingfragen beratend bei der Produktentwicklung mitzuarbeiten. Sie kdnnen
unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten Recyclingstrategien und den Einsatz von
Werkstoffalternativen bewerten.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V:Recycling of Plastics (2 LVS)

e U: Recycling of Plastics (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e  90-miniitige Klausur zu Recycling of Plastics (Priifungsnummer: 32119)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Hybrid Technologies, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231431-012 (Version 05)

Modulname

Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics |

Modulverantwortlich

Professur Festkorpermechanik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Im Modul werden zunachst die Grundlagen der linearen
Kontinuumsmechanik und der Materialmodellierung behandelt. Darauf aufbauend
erfolgt eine Einfiihrung in die lineare Finite-Elemente-Methode (FEM), wobei der
Schwerpunkt auf der Anwendung kommerzieller FEM-Programme liegt.

e Darstellungsweise und Rechenregeln von Tensoren

Invarianten, Eigenwerte und Eigenvektoren

Verzerrungs- und Spannungstensoren

Rheologische Ersatzmodelle, Elastizitat, Viskoelastizitat

Lésungsalgorithmus der linearen FEM

Elementtypen und numerische Integration

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studenten
in der Lage, lineare Probleme der Festkdrpermechanik zu berechnen und somit
Tatigkeiten eines Entwicklungs- und Berechnungsingenieurs im Bereich der
rechnergestiitzten Bauteilsimulation durchzufiihren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V: Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics | (2 LVS)

e U: Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics | (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen des Moduls werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

mindestens zweisemestrige Vorlesung zur Technischen Mechanik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 30-minitige miindliche Priifung zu Applied Modelling and Simulation in Solid
Mechanics | (Priifungsnummer: 31819)

Die Priifungsleistung kann in deutscher oder in englischer Sprache erbracht

werden.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Hybrid Technologies, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231833-007 (Version 05)

Modulname

Surface and Interface Engineering

Modulverantwortlich

Professur Werkstoff- und Oberflachentechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul umfasst die Oberflachen- und Beschichtungstechnik sowie die
Gestaltung von Grenzflachen in hybriden Verbunden. Dabei wird der Schwerpunkt
auf das Verstandnis von Prozess-Struktur-Eigenschaftsbeziehungen gelegt.

Es werden Kenntnisse iiber alle wesentlichen Verfahren zur Erzeugung
metallischer, anorganisch-nichtmetallischer und organischer Schichten bzw.
Oberflachenstrukturen vermittelt.

Ausgehend vom komplexen Anforderungsprofil an Oberflachen und Grenzflachen
durch mechanische, tribologische, korrosive und thermische Beanspruchung
werden Strategien zu deren anforderungsgerechter Gestaltung behandelt.

Qualifikationsziele: Die Studenten kennen die chemischen, physikalischen und
technologischen Grundlagen der wesentlichen Prozesse der Oberflachen- bzw.
Beschichtungstechnik einschliellich wichtiger Vor- und
Nachbehandlungsverfahren. Sie erkennen und verstehen die grundsatzlichen
Beziehungen zwischen den Prozesscharakteristika und den sich daraus
ergebenden Strukturen und Eigenschaften der Schichten. Sie sind in der Lage,
Schichtsysteme anwendungsbezogen auszuwahlen und ihre Auswahl fundiert zu
begriinden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Seminar und Praktikum.

e V:Surface and Interface Engineering (2LVS)
e S:Surface and Interface Engineering (2LVS)
e P: Surface and Interface Engineering (1LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und
Fahigkeiten)

Grundlagen zu chemischen Bindungen, Atombau, Periodensystem der Elemente,
Aufbau kristalliner Materialien, Korrosion und Verschleil

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe
von Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e  90-miniitige Klausur zu Surface and Interface Engineering (Priifungsnummer:
32510)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Hybrid Technologies, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231032-018 (Version 04)

Modulname

Calculation of Anisotropic Composite Materials

Modulverantwortlich

Professur Strukturleichtbau / Kunststoffverarbeitung

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: In dem Modul werden im ersten Schritt die elastizitatstheoretischen
Grundlagen fiir anisotropes Materialverhalten der Einzelschicht vermittelt, um
darauf aufbauend die Mehrschichttheorie abzuleiten. Die Mehrschichtverbunde
aus faserverstarkten Materialien stellen vor allem in der Luft- und Raumfahrt, im
Fahrzeugbau und im Allgemeinen Maschinenbau zukunftsweisende
Leichtbaulosungen dar. Mit der klassischen Laminattheorie als mathematisches
Handwerkszeug erlernen die Studenten, das komplexe Spannungs- und
Verformungsverhalten ebener Flachentragwerke aus Faser-Kunststoff-Verbunden
(FKV) infolge mechanischer, thermischer und medienbedingter Belastung zu
erfassen. Im  Weiteren werden pauschale sowie bruchtypbezogene
Versagenshypothesen vermittelt, die in unterschiedlichen Auslegungskonzepten
zur Anwendung kommen.

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls konnen die
Studenten Bauteile und Strukturen aus einem Werkstoff mit anisotropem
Materialverhalten berechnen. Dadurch sind sie in der Lage, ein Strukturverhalten
fir Mehrschichtverbunde durch die gezielte Schichtorientierung und den gezielten
Schichtaufbau belastungsgerecht zu konstruieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Seminar.

e V:Calculation of Anisotropic Composite Materials (2 LVS)

e S: Calculation of Anisotropic Composite Materials (1 LVS)
Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

allgemeine Grundlagen der Mathematik, Physik und der Technischen Mechanik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 90-minitige Klausur zu Calculation of Anisotropic Composite Materials
(Priifungsnummer: 33147)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Hybrid Technologies, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231032-020 (Version 02)

Modulname

Polymer-based Hybrid Structures

Modulverantwortlich

Professur Strukturleichtbau / Kunststoffverarbeitung

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: In dem Modul werden die Grundlagen von biobasierten Kunststoffen von
der Rohstoffbasis und Synthese, der Verarbeitung bis hin zu deren Eigenschaften
und Anwendungen behandelt. Dariiber hinaus erfolgt die Wissensvermittlung zu
biobasierenden Verbundwerkstoffen aufbauend auf der Naturfasergewinnung und
deren Eigenschaften (iber Naturfaserhalbzeuge und -compounds, deren
Verarbeitung zu Verbundbauteilen bis hin zu deren Entsorgung und Recycling. Des
Weiteren werden den Studenten Grundlagen fiir die Gestaltung der Faser-Matrix-
Grenzflache, welche entscheidend fiir die Qualitat und Eigenschaften der
Faserkunststoffverbunde sind, vermittelt. Das Modul bietet einen Uberblick iiber
die physikalischen und chemischen Eigenschaften textiler Oberflachen bzw.
Matrix-Grenzflachen,  die = Maoglichkeiten  der  gezielten  Aktivierung,
Funktionalisierung und Modifizierung der &dulleren Materialschichten sowie
Materialkombinationen und deren Kompatibilitdt. Praktika zur Verarbeitung von
biobasierten Kunststoffen und Verbundwerkstoffen sowie zur beispielhaften
Ermittlung der physikalischen und chemischen Oberflacheneigenschaften
erganzen den Lehrplan.

Qualifikationsziele: Die Studenten kénnen Grundlagenwissen zum Aufbau und zur
Verarbeitung von Biokunststoffen und Bioverbundwerkstoffen sowie deren
Ressourceneffizienz und Nachhaltigkeit wiedergeben und anwendungsbezogen
richtig einordnen. Die Studenten sind zudem in der Lage, MalRnahmen zur
Haftverbesserung bis hin zum  gezielten  Grenzschichtdesign  fiir
Faserkunststoffverbunde auszuwahlen, um die Faser-Matrix-Haftung gezielt zu
beeinflussen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.

e V:Polymer-based Hybrid Structures (2 LVS)

e P: Polymer-based Hybrid Structures (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 90-miniitige Klausur zu Polymer-based Hybrid Structures (Priifungsnummer:
33146)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtungen Hybrid Technologies und Smart Production,

Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231831-012 (Version 04)

Modulname

Complex Materials for Manufacturing

Modulverantwortlich

Professur Verbundwerkstoffe und Werkstoffverbunde

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Die steigende Komplexitat der Anforderung an Produkte erfordert
zunehmend den Einsatz moderner Werkstoffldsungen. Neben keramischen und
metallischen Konstruktionswerkstoffen erlangen Verbundwerkstoffe und
Werkstoffverbunde eine immer grolRere Bedeutung. Da ein einziger Werkstoff
haufig das geforderte Eigenschaftsprofil nicht vollstandig erfiillt, sind die
Entwicklung geeigneter Werkstoffkombinationen und die Entfaltung neuer
Fertigungstechnologien essentiell. Komplex designte Werkstoffsysteme nehmen
eine Schliisselposition ein und sind auf den Wachstumsmarkten von
grundlegender Bedeutung. Gefragt sind maBgeschneiderte Werkstoffe (tailor-
made materials) fiir den Leichtbau und Hochtemperatureinsatz. Dazu miissen fir
die  unterschiedlichsten = Werkstoffgruppen  neue  Verbindungs- und
Verbundkonzepte entwickelt werden. Das erfordert werkstoffspezifisches Wissen
und Korrelationsvermogen sowie die Gestaltung von Fertigungstechnologien.

In dem Modul werden insbesondere die Entwicklung und der Einsatz von
metallischen, keramischen und glasartigen Leichtbau-, Hochtemperatur- und
Verbundwerkstoffen diskutiert und die Bedeutung dieser Werkstoffgruppen fiir die
Herstellung malgeschneiderter Werkstofflosungen erarbeitet. Die Studenten
erhalten zunachst einen Uberblick zu den Begriffsbestimmungen.
Werkstoffwissenschaftliche Grundlagen mit Bezug auf die betrachteten
Werkstoffe werden erklart sowie auf die Eigenschaften und das Einsatzpotenzial
eingegangen. Es  werden verschiedene  Verstarkungskonzepte  fiir
Verbundwerkstoffe auf Basis von Fasern und Partikeln vorgestellt und vertieft.
Aspekte der werkstofflichen Digitalisierung und Simulation werden am Beispiel der
Keramikmatrix-Verbundwerkstoffe vermittelt. Ferner wird die geeignete
Kombination der Werkstoffe zu Werkstoffverbunden mittels innovativer
Fertigungsprozesse behandelt. Im Praktikum erhalten die Studenten einen Einblick
in die Herstellung und Charakterisierung keramisch und metallisch basierter
Verbundwerkstoffe.

Qualifikationsziele: Die Studenten kdnnen mit den Begriffen Metall, Keramik, Glas,
Verbundwerkstoff und  Werkstoffverbund  sicher  umgehen, bliche
Herstellungsverfahren erlautern und die Eigenschaften charakterisieren. Dariiber
hinaus haben die Studenten das erforderliche Fachwissen nachgewiesen, um das
Einsatzpotenzial  von metallischen,  keramischen und  glasartigen
Leichtbauwerkstoffen sowie deren Verbundwerkstofflosungen sicher einschatzen
zu konnen. Sie konnen Herausforderungen beim Verbinden artfremder Werkstoffe
identifizieren und geeignete Verbindungsldsungen vorschlagen. Ebenso sind die
Studenten in der Lage, Herstellungs- und Priifverfahren bzgl. der Chancen und
Grenzen dieser Werkstoffgruppen zu bewerten und anzuwenden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.

e V: Complex Materials for Manufacturing (2 LVS)

e P: Complex Materials for Manufacturing (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Grundlagen der Werkstofftechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.
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Modulpriifung Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 120-miniitige Klausur zu Complex Materials for Manufacturing
(Priifungsnummer: 33319)

Die Priifungssprache ist Englisch. Auf Anfrage kann im Ausnahmefall die

Priifungsleistung in deutscher Sprache erbracht werden.

Leistungspunkte und Noten |In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.
Arbeitsaufwand Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.
Dauer des Moduls Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtungen Hybrid Technologies und Smart Production,

Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231032-019 (Version 03)

Modulname

Composite-based Hybrid Technologies

Modulverantwortlich

Professur Strukturleichtbau / Kunststoffverarbeitung

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Kosteneffiziente Grofserientechnologien zur Herstellung hybrider
Verbundbauteile sind entscheidend fiir den industriellen Einsatz von
Leichtbaumaterialien. In den Vorlesungen des Moduls werden die

Verbundmaterialien eingeteilt und deren Aufbau und Herstellung erldutert.
Kenntnisse zu Fasern, textilen Strukturen und polymeren Matrizes, deren
Herstellung und Einsatz in faserverstarkten Kunststoffen, belastungsgerecht und
hinsichtlich Verstarkungswirkung, Festigkeitsverhalten und Substanzausnutzung
ausgewabhlt, werden erlangt. Effiziente Technologien zur Herstellung von duro- und
thermoplastischen Polymermatrix-Verbund-Halbzeugen und -Komponenten
werden erldautert und vergleichend dargestellt. Darauf aufbauend wird die
Verarbeitung von Polymermatrix-Verbunden in Mischbauweisen und in hybriden
Strukturen erldutert und charakterisiert. Bei den verwendeten Materialien und
Materialkombinationen wird die Kreislaufwirtschaft mit besonderem Augenmerk
auf Recycling und Nachhaltigkeit betrachtet. Zahlreiche praktische Anwendungen
werden beispielhaft demonstriert und Grundlagen zu Testmethoden vermittelt und
diskutiert.

In den Ubungen wird auf Methoden zur Feststellung von Materialparametern
eingegangen und mikromechanische Berechnungen erlautert. Darauf aufbauend
werden  makromechanische  Theorien und Formeln  diskutiert und
gegeniibergestellt. Es werden ein duroplastbasiertes textiles Halbzeug hergestellt
und mechanisch gepriift sowie die Methoden der Herstellung von textilverstarkten
thermoplastischen Bauteilen in den Laboren vorgefiihrt und erlautert.

Qualifikationsziele: Die Studenten haben ein umfassendes Wissen Uber den
Aufbau und Einsatz hybrider Verbundstrukturen, deren Technologien zur
Herstellung und Verarbeitung, den resultierenden Bauteileigenschaften
einschlieBlich geeigneter Mess- und Priifmethoden nachgewiesen. Die Studenten
sind in der Lage, ihr erworbenes Fachwissen fokussiert und zielgerichtet fiir die
Entwicklung von Hochleistungs-Leichtbauteilen anzuwenden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V: Composite-based Hybrid Technologies (2 LVS)

e U: Composite-based Hybrid Technologies (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 90-miniitige  Klausur zu Composite-based
(Priifungsnummer: 33144)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Hybrid  Technologies

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.
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Arbeitsaufwand Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Smart Production, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231732-011 (Version 02)

Modulname

Joining Technologies and Strategies

Modulverantwortlich

Professur Schweil3technik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul vermittelt Grundlagen zu industriell eingesetzten
Fligetechniken und deren Anwendungsmdglichkeiten. Behandelt werden kraft-,
form- und stoffschliissige Fiigetechnologien, werkstofftechnische Aspekte von
Filigevorgangen sowie Maoglichkeiten zur Charakterisierung von
Verbindungseigenschaften.

Qualifizierungsziele: Die Studenten sind befahigt, Fligetechniken fiir verschiedene
Anwendungsszenarien unter Beriicksichtigung technologischer,
werkstofftechnischer und gestalterischer Aspekte auszuwahlen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.
e V:Joining Technologies and Strategies (2 LVS)
e U: Joining Technologies and Strategies (1 LVS)
Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 90-minitige Klausur zu Joining  Technologies
(Priifungsnummer: 32715)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

and  Strategies

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Smart Production, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231537-003 (Version 02)

Modulname

Forming Process Chains

Modulverantwortlich

Professur Umformtechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Vermittelt werden Kenntnisse zur Gestaltung, Auslegung und Bewertung
von Prozessketten fiir Bauteile, die durch die Verfahren der Blech- und der
Massivumformung hergestellt werden konnen. Dabei werden neben den Verfahren
der Umformtechnik auch vor- und nachgelagerte Prozesse wie die
Bauteilerwdrmung, das Zerteilen sowie das (induktive) Fiigen betrachtet. Neben
den umformtechnischen und prozessspezifischen Grundlagen werden Kenntnisse
zur Spezifik der Umformwerkzeuge und Umformmaschinen vermittelt sowie der
Einfluss wichtiger Prozessparameter (z. B. Temperatur) aufgezeigt. Unter
Betrachtung der zu fertigenden Stiickzahl sowie des Einsatzes von Ressourcen
werden konventionelle und alternative Prozessrouten entwickelt und hinsichtlich
Bauteilqualitat, Flexibilitat und Ressourceneffizienz bewertet.

Qualifizierungsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studenten in der Lage:

e die Grundlagen der Umformtechnik sowie ausgewéhlter Umformverfahren zu
beschreiben und zu erklaren,

e Prozessketten fiir Blech- und Massivbauteile in Abhangigkeit von gegebenen
Randbedingungen und Anforderungen (z.B. Fertigungsstiickzahl) zu
entwickeln und auszulegen,

e die Besonderheiten von der Kalt- und der Warmumformung bei der Gestaltung
der Prozessketten zu beschreiben,

e Varianten an Prozessketten aufzuzeigen und diese unter den Gesichtspunkten
wie Ressourceneffizienz und Flexibilitat zu bewerten,

e Anforderungen an die Umformwerkzeuge und -maschinen abzuleiten,

e den Einfluss von verschiedenen Parametern auf das Prozessfenster und damit
auf die Qualitat des Umformteils zu erklaren sowie

e Malnahmen zur Erzielung der Prozesssicherheit zu erlautern.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V:Forming Process Chains (2 LVS)

e U: Forming Process Chains (1 LVS)

e P:Forming Process Chains (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Kenntnisse zur Fertigungstechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 120-miniitige Klausur zu Forming Process Chains (Priifungsnummer: 34101)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Smart Production, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231533-020 (Version 03)

Modulname

Machining Technologies

Modulverantwortlich

Professur Produktionssysteme und -prozesse

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Vermittelt werden fortgeschrittene Kenntnisse zur spanenden
Bearbeitung. Aufbauend auf den Verfahrensgrundlagen wird insbesondere auf die
Gestaltung effizienter Prozesse eingegangen. Hierbei stehen die zielorientierte
Auswahl der entscheidenden SystemgroBen und die Ermittlung der
ProzesseinstellgroRen im Mittelpunkt. Die Werkzeugauswahl und die spezifische
Festlegung der Schnittparameter sind dabei die Schwerpunkte. Die Methoden der
CNC Bearbeitung werden anhand von Verfahrensbeispielen anwendungsbezogen
gelehrt. Ziel ist die selbststiandige Prozessauslegung von Dreh-, Fras- und
Wasserstrahlprozessen einschlieBlich Umsetzung. AbschlieBend werden die
Trends in der spanenden Bearbeitung diskutiert.

Qualifizierungsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studenten in der Lage,

e spanende Verfahren hinsichtlich der zu fertigenden Formelemente
auszuwabhlen,

e SystemgroRen wie beispielsweise

bauteilbezogen auszuwahlen,

ProzesseinstellgroRen zielorientiert zu ermitteln,

NC-Bearbeitungsprogramme mit verschiedenen Methoden selbst zu erstellen,

Frasprozesse hinsichtlich der Kriterien Kosten und Qualitat zu optimieren,

die aktuellen Trends in der Zerspanung zu beurteilen.

Werkzeuge und  Spanntechnik

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V:Machining Technologies (1 LVS)

e U: Machining Technologies (1 LVS)

e P:Machining Technologies (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Kenntnisse zu Fertigungsverfahren

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 120-miniitige Klausur zu Machining Technologies (Priifungsnummer: 33641)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Smart Production, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231534-007 (Version 02)

Modulname

Efficient Process Chains

Modulverantwortlich

Professur Mikrofertigungstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul vermittelt Grundlagen und Vorgehensweisen zur Gestaltung
ressourceneffizienter Prozesse und Prozessketten. Nach einem Uberblick iiber
Methoden zur Strukturierung von Fertigungsprozessen sowie der Technologie- und
Fertigungsplanung werden technologische Grundlagen zu ausgewahlten
spanenden, abtragenden und umformenden Fertigungsverfahren mit Beispielen
aus den Bereichen Gewindeherstellung, Hart- und Unrundbearbeitung,
Tieflochbohren, Trockenbearbeitung, Entgraten, Gratvermeidung u. a. vermittelt.
Diese werden hinsichtlich ihrer Ressourceneffizienz im Kontext der gesamten
Prozesskette bewertet und verglichen. AnschlieBend werden Prozessketten und
Betriebsmittel zur Herstellung rotationssymmetrischer und prismatischer Bauteile
aus den Bereichen Maschinenbau und Automobilproduktion erldutert und an
konkreten Beispielen vertieft.

Qualifikationsziele: Nach erfolgreicher Teilnahme am Modul sind die Studenten in

der Lage,

e Griinde fir die Notwendigkeit der Effizienzsteigerung von Prozessketten zu
erlautern,

e den prinzipiellen Aufbau von Prozessketten vom Halbzeug bis zum fertigen
Werkstiick zur Herstellung von rotationssymmetrischen sowie prismatischen
Bauteilen anhand eines Arbeitsfolgegraphen zu erldutern,

e bestehende Prozessketten hinsichtlich méglicher Optimierungspotenziale zu
analysieren und Losungsvorschlage zu erarbeiten.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V: Efficient Process Chains (2 LVS)

e U: Efficient Process Chains (1 LVS)

e P: Efficient Process Chains (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Kenntnisse zu Fertigungsverfahren und Fertigungstechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 120-miniitige Klausur zu Efficient Process Chains (Priifungsnummer: 32419)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Smart Production, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231539-006 (Version 02)

Modulname

Geometrical Product Specification and Verification

Modulverantwortlich

Professur Fertigungsmesstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Geometrische Produktspezifikationen sind die Basis fiir die Entwicklung
von Produkten, Simulationsanalysen, die Fertigung, Messung und mehr. Im Modul
wird ein Uberblick zu dem in internationalen Normen beschriebenen Konzept der
Geometrischen Produktspezifikation und Verifikation (GPS) prasentiert. Es werden
Methoden zur nonverbalen Kommunikation mit Symbolen und Regeln zur
vollstandigen und eindeutigen Beschreibung geometrischer Eigenschaften
vorgestellt.  Gleichzeitig werden damit verbundene messtechnische
Vorgehensweisen abgeleitet, um Messdaten zu den geometrischen Eigenschaften
realer Werkstiicke aufzunehmen. Mit der Vorstellung von Vorgehensweisen zur
Auswahl von Messtechnik und -strategien werden den Studenten wichtige
Grundlagen zur Messung geometrischer Eigenschaften aus funktionalen und
prozessbasierten Betrachtungsweisen vermittelt. Ubungen und Praktika ergénzen
die Ausbildung, um das GPS-System anwenden zu kénnen und um selbststandig
Messwerte mit den Spezifikationen vergleichen zu konnen.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls verstehen die Studenten die
grundlegenden Konzepte des GPS-Systems. Theoretisches und praktisches
Wissen zur Losung grundlegender Fragestellungen beziiglich  der
Geometriebeschreibung und -bewertung ist aufgebaut. Die funktionsorientierte
Festlegung der geometrischen Eigenschaften steht dabei im Fokus. Der Student
ist in der Lage, Messtechnik und Messstrategien fiir verschiedene Messaufgaben
auszuwahlen, und versteht die in den Messergebnissen enthaltenen
Informationen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V: Geometrical Product Specification and Verification (2 LVS)
e U: Geometrical Product Specification and Verification (1 LVS)
e P: Geometrical Product Specification and Verification (1 LVS)
Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Grundkenntnisse in Konstruktions- und Fertigungstechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 30-minitige miindliche Priifung zu Geometrical Product Specification and
Verification (Priifungsnummer: 31719)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Smart Production, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231533-021 (Version 03)

Modulname

Design and Control of Smart Production Systems

Modulverantwortlich

Professur Produktionssysteme und -prozesse,
Professur Adaptronik und Funktionsleichtbau in der Produktion

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Vermittelt werden Grundlagen, Vorgehensweisen und Methoden zur
Entwicklung, Uberwachung und Regelung moderner mechatronischer
Produktionssysteme. Aufbauend auf einer detaillierten Beschreibung,
Modellierung und Simulation zentraler Komponenten wird auf Werkzeuge zur
Bewertung und Entwicklung von Produktionssystemen eingegangen. Vertiefend
erfolgt eine Auseinandersetzung mit der Erfassung von Informationen, deren
Umwandlung, Weiterleitung und Verarbeitung im Kontext des Internets der Dinge.
Weiterhin wird die Erweiterung von Prozessgrenzen durch die Integration
wirkstellennaher aktorischer und sensorischer Funktionalitdt behandelt. Die
Automatisierung erganzt als wesentliches Bindeglied die Lehrveranstaltungen um
die Aspekte der Planung, Regelung und Uberwachung von Bewegungen in
Produktionssystemen. Dies beinhaltet einen Uberblick zu systematischen
Entwurfsmethoden sowie dem Aufbau, der Wirkungsweise, Programmierung und
dem Betrieb aktueller Steuerungen.

Qualifikationsziele: Nach Abschluss des Moduls sind die Studenten in der Lage,

e interdisziplingre =~ Zusammenhange im mechatronischen System
Werkzeugmaschine zu erkennen und zu bewerten,
e einzelne Komponenten von Werkzeugmaschinen und

Mehrmaschinensystemen zu beschreiben,

e die Moglichkeit der Datenerfassung
umzusetzen,

e experimentelle und simulative Methoden zur Identifikation von mechanischen
und regelungstechnischen Parametern anzuwenden und

e fiir typische Antriebslésungen des Maschinenbaus die Regelung zu entwerfen.

und -analyse situationsgerecht

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V:Design and Control of Smart Production Systems (2 LVS)

e U: Design and Control of Smart Production Systems (1 LVS)

e P:Design and Control of Smart Production Systems (1 LVS)
Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Grundkenntnisse der Mechanik, Maschinenelemente, Elektrotechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 120-miniitige Klausur zur Vorlesung Design and Control of Smart Production
Systems (Priifungsnummer: 33642)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Work Design and Sustainability Management,

Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231232-015 (Version 01)

Modulname

Sustainable Smart Manufacturing

Modulverantwortlich

Professur Fabrikplanung und Intralogistik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:
e Organisation des Produktionssystems: Systematiken in der industriellen
Produktion (Arten von Produkten, Unternehmenstypen, Branchen),

Systemtheoretische Grundlagen zur Beschreibung von Fabriken, Organisation
des Produktionssystems

e Planung von Produktionssystemen: Vorgehen zur Planung von
Produktionssystemen, Fabrik-/Produktionsnetzwerke, Materialfluss/Logistik

e Betrieb im Produktionssystem: Planung/Arbeitsvorbereitung, Lean Production,
Instandhaltung, Nachhaltigkeit und Betriebliche Managementsysteme

e Trends in der Industrie und deren Einsatzpotentiale (z.B. Industrie 4.0,
Kunstliche Intelligenz, Ressourceneffizienz)

Qualifikationsziele: Die Studenten sind nach Abschluss des Moduls in der Lage,
Aufbau und Funktionen eines Produktionsbetriebs aus technischer und
organisatorischer Sicht wiederzugeben und zu reflektieren. Sie konnen
Zusammenhange zwischen verschiedenen an der Planung und dem Betrieb von
Produktionssystemen beteiligten Disziplinen herstellen. Sie verfiigen iiber ein
ganzheitliches  Verstdndnis fir  Fabrik-/Produktionssysteme und das
Zusammenwirken von Mensch — Technik — Organisation. Sie kdnnen ausgewahlte
Aspekte der Organisation von Produktionssystemen am Beispiel gestalten. Sie
haben ein grundlegendes Verstandnis zu Aufbau und Funktionsweise von
Managementsystemen (Qualitdts- und Umweltmanagement) und besitzen
Kenntnisse, wie diese bewertet werden. Sie verfiigen Uber ein grundlegendes
Verstandnis Uber aktuelle Trends in der Organisation von Produktionssystemen
sowie deren Einsatzpotentiale. Im Umgang mit Methoden zur Organisation und
Planung von Produktionsbetrieben sind die Studenten vertraut.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V:Sustainable Smart Manufacturing (2 LVS)

e U: Sustainable Smart Manufacturing (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 120-miniitige Klausur zu Sustainable Smart Manufacturing (Priifungsnummer:
31519)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Work Design and Sustainability Management,

Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

261033-311 (Version 01)

Modulname

Life Cycle Engineering

Modulverantwortlich

Professur BWL Ill - Unternehmensrechnung und Controlling

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul gibt einen Uberblick iiber die Grundgedanken und die

theoretische Fundierung des Life Cycle Engineering (LCE) und geht n&her auf

zugehorige Methoden und Modellierungsansétze ein. Einzelthemen sind u. a.:

e  Produkt-Lebenszyklusmodelle

e Ansdtze zur Bewertung der technischen, der o6konomischen und der
Okologischen Leistung von Produkten und Produktsystemen

¢ Modelle zur multidimensionalen Analyse

e Technologie- und Werkstoffauswahl

e Fallstudien

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls haben die
Studenten ein Verstandnis fiir die Notwendigkeit, technische, 6konomische und
Okologische Ziele bei Entscheidungen insbesondere in friilhen Phasen des
Produktlebenszyklus einzubeziehen, entwickelt bzw. bestehendes Wissen
gescharft. Ein besonderer Schwerpunkt liegt dariiber hinaus auf den dafir
notwendigen

(Bewertungs-)Ansatzen und Modellen, die die Studenten im Rahmen einer in
Kleingruppen zu bearbeitenden Fallstudie vertieft haben und schlielllich praktisch
anwenden kdnnen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Fallstudie.

e V:Life Cycle Engineering (2 LVS)

e FS: Life Cycle Engineering (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind

folgende Priifungsleistungen zu erbringen:

e 10-minitige miindliche Prasentation zur Fallstudie Life Cycle Engineering
(Priifungsnummer: 61428)

e  60-minditige Klausur zu Life Cycle Engineering (Priifungsnummer: 61421)

Die Priifungsleistungen sind in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistungen und die Bildung der Modulnote sind in § 10

der Priifungsordnung geregelt.

Prifungsleistungen:

e mindliche Prasentation zur Fallstudie Life Cycle Engineering, Gewichtung 3 -
Bestehen erforderlich

e Klausur zu Life Cycle Engineering, Gewichtung 7 — Bestehen erforderlich

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr in der Regel im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Work Design and Sustainability Management,

Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

261033-312 (Version 01)

Modulname

Life Cycle-oriented Management

Modulverantwortlich

Professur BWL Ill - Unternehmensrechnung und Controlling

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul gibt zunéchst einen Uberblick tiber Lebenszyklusmodelle und

-konzepte. AnschlieBend werden der strategischen Managementebene

zuzuordnende lebenszyklusbezogene Gestaltungsaufgaben und dafiir einsetzbare

Instrumente vorgestellt. Schwerpunkte bilden ausgewahlte lebenszyklusbezogene

Entscheidungsmodelle und Methoden wie:

e Life Cycle Costing/Total Cost of Ownership

e Dynamische Investitionsrechnung fiir Vorteilhaftigkeits-, Nutzungsdauer- und
Ersatzzeitpunktentscheidungen

e Flusskostenrechnung

e Kennzahlen und Kennzahlensysteme

e Geschéaftsmodellentwicklung

Qualifikationsziele: Die Studenten des Moduls kennen lebenszyklusbezogene
Entscheidungen aus einer betriebswirtschaftlichen Perspektive, kdnnen diese
erldutern und haben dariiber hinaus spezifisches Wissen insbesondere in Bezug
auf entsprechende Methoden zur Entscheidungsvorbereitung erlangt.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V:Life Cycle-oriented Management (2 LVS)

e U: Life Cycle-oriented Management (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 90-miniitige Klausur zu Life Cycle-oriented Management (Priifungsnummer:
61420)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr in der Regel im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Work Design and Sustainability Management,

Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

261042-301 (Version 01)

Modulname

Sustainability Management

Modulverantwortlich

Professur BWL - Betriebliche Umweltékonomie und Nachhaltigkeit

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Integrative = Managementfahigkeiten sind flir die heutigen
unternehmerischen und betrieblichen Aktivitaten und Entscheidungsfindungen
unerlasslich. Die Integration von Nachhaltigkeitsaspekten ist weniger ein Zusatz
als vielmehr eine andere Perspektive sowie eine systemische Konzeptualisierung
von Managementaktivitaten. Im Rahmen des Moduls werden alle wesentlichen
Unternehmensfunktionen behandelt, wie z.B. nachhaltige Beschaffung,
Produktion, Logistik, Supply Chain Management, Organisation, Marketing, etc.
Dariiber hinaus werden wesentliche Instrumente und Standards vorgestellt. Neben
der theoretischen und konzeptionellen Arbeit werden verschiedene Beispiele aus
unterschiedlichen Branchen diskutiert und analysiert.

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studenten

in der Lage:

e Akteure, Probleme und Zusammenhdnge der Funktionsbereiche in ihren
Nachhaltigkeitsaktivitdten zu benennen (Wissen),

e Wechselwirkungen und systemische Prozesse
management zu erklaren (Verstehen),

e Konzepte der Nachhaltigkeit in verschiedenen Kontexten zu beurteilen
(Anwenden),

¢ Nachhaltigkeitsinstrumente und Grenzen von Nachhaltigkeitsinnovationen in
ganzheitlichen Wertschépfungsketten zu bestimmen (Analysieren),

e Voraussetzungen und Bedingungen von nachhaltigkeitsausgerichteten
Strategien, Innovationen und Instrumenten einzuschatzen (Beurteilen).

im  Nachhaltigkeits-

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V:Sustainability Management (2 LVS)

e U: Sustainability Management (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

sieche empfohlene Literaturliste der

Lernplattform bzw. Foliensatz)

Veranstaltung  (Lehrstuhlwebsite,

Verwendbarkeit des Moduls

Das Modul ist fiir alle Studiengdnge mit wirtschaftswissenschaftlicher Ausrichtung
sowie fiir den Lehrexport geeignet.

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 90-miniitige Klausur zu Sustainability Management (Priifungsnummer: 62104)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr in der Regel im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Work Design and Sustainability Management

Modulnummer

261033-313 (Version 01)

Modulname

IT-supported Evaluation of Material Flows and Process Chains

Modulverantwortlich

Professur BWL Ill - Unternehmensrechnung und Controlling

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Diszipliniibergreifende, in Kleingruppen zu bearbeitende Fallstudien, in
denen eine Anwendung und Festigung des erworbenen Wissens beziiglich der
Bewertung von Materialflissen und Prozessketten erfolgt und die
problembezogenen Kenntnisse und Kompetenzen sowie die Verwendung
geeigneter Softwarewerkzeuge eigenstandig vertieft werden.

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls haben die
Studenten Wissen liber Methoden der Materialfluss- und Prozesskettenbewertung
aus den im Curriculum zeitlich vorgelagerten Basis- und Profilmodulen auf ein
konkretes Fallbeispiel mit IT-Unterstiitzung angewendet, ihr Methodenverstandnis
damit vertieft und anwendungsorientierte Kompetenzen ausgebaut. Im
Vordergrund steht die Anwendung bzw. Verkniipfung von theoretischem Wissen
aus den im Curriculum zeitlich vorgelagerten Basis- und Schwerpunktmodulen.
Daneben fordern die gemeinsame Bearbeitung der Fallstudie und Prasentation der
Ergebnisse die Weiterentwicklung sozialer Kompetenzen sowie der
Prasentations-, Diskussions- und Moderationskompetenz der Teilnehmer.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Fallstudie.

e FS: Fallstudie zu IT-supported Evaluation of Material Flows and Process
Chains (2 LVS)

Die Lehrveranstaltung wird in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind

folgende Priifungsleistungen zu erbringen:

e schriftliche Ausarbeitung zur Fallstudie zu IT-supported Evaluation of Material
Flows and Process Chains (Umfang: 10-15 Seiten, Bearbeitungszeit: 13
Wochen) (Prifungsnummer: 61422)

e 15-minlitige miindliche Prasentation zur Fallstudie zu IT-supported Evaluation
of Material Flows and Process Chains (Priifungsnummer: 61423)

Die Priifungsleistungen sind in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistungen und die Bildung der Modulnote sind in § 10

der Priifungsordnung geregelt.

Prifungsleistungen:

e schriftliche Ausarbeitung zur Fallstudie zu IT-supported Evaluation of Material
Flows and Process Chains, Gewichtung 3 — Bestehen erforderlich

e mindliche Prasentation zur Fallstudie zu IT-supported Evaluation of Material
Flows and Process Chains, Gewichtung 2 — Bestehen erforderlich

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr in der Regel im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Work Design and Sustainability Management, Vertiefungsmodul

Electives/Soft skills

Modulnummer

231035-005 (Version 02)

Modulname

Instrumentation

Modulverantwortlich

Professur Sportgeratetechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul Instrumentation vermittelt die Vorgehensweise und die
speziellen Anforderungen der Erfassung der Mensch-Umwelt-Interaktion mit
messtechnischen Einrichtungen. Es werden das prinzipielle Vorgehen zur Auswahl
geeigneter Hardware, Software und Methoden fiir unterschiedliche Messaufgaben
sowie der entsprechende Entwurf und Aufbau geeigneter Messketten vermittelt.

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studenten
in der Lage, wesentliche Prinzipien zur Auswahl von Sensoren und
Datenerfassungssystemen fiir die Messung physikalischer (inshesondere
mechanischer) KenngréRen im Kontext ,Menschen und Produktion” fiir konkrete
Anwendungen nachzuvollziehen und selbstandig anzuwenden. Die besonderen
Erfordernisse bei der Auswahl der Komponenten der Messkette sind bekannt und
konnen auf die Losung einer individuellen Messaufgabe angewendet werden. Die
Studenten sind in der Lage, geeignete Software zur Datenauswertung auszuwahlen
und die erfassten Daten mit addquaten Methoden zu anwendungsrelevanten
Informationen zu verdichten und wissenschaftlich korrekt darzustellen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.

e V:Instrumentation (1 LVS)

e P:Instrumentation (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e schriftliche Ausarbeitung in Form eines wissenschaftlichen Posters (GroRe:
A0, Bearbeitungszeit: 4 Wochen) mit 30-min(tiger Verteidigung (5-mintitige
Prasentation und  25-miniitige  Diskussion) zu  Instrumentation
(Priifungsnummer: 32817)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.

2145




Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 43/2024 vom 3. September 2024

Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Work Design and Sustainability Management, Vertiefungsmodul

Electives/Soft skills

Modulnummer

231231-008 (Version 05)

Modulname

Innovation and Value Creation

Modulverantwortlich

Professur Arbeitswissenschaft und Innovationsmanagement

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Nicht zuletzt durch die neuen Madglichkeiten des Internets, sozialer
Netzwerke und einer zunehmenden Rechnerdurchdringung (Pervasive Computing)
andern  sich  Innovationsverhalten und  Wertschopfungsketten.  Die
Lehrveranstaltung stellt dazu insbesondere das Konzept der Interaktiven
Wertschopfung und verwandte Ansatze vor. Die Studenten erhalten die
Maoglichkeit, die Auswirkungen solcher Konzepte auf das strategische und
operative  Management technologieorientierter Unternehmen und die
Arbeitsorganisation der Zukunft zu reflektieren und zu diskutieren. Schwerpunkte
sind:

e Innovation Management Processes

Collaborative Innovation

Interaktive Wertschopfung

Open Innovation

Qualifikationsziele: Die  Studenten kennen aktuelle  Konzepte des
technologieorientierten Innovationsmanagements und kénnen Trends einordnen.
Sie konnen sich durch selbstiandige Arbeit mit den Grundlagen des
Innovationsmanagements wissenschaftlich auseinandersetzen und verschiedene
Methoden des Ideenfindungsprozesses anwenden.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist das Seminar.
e S:Innovation and Value Creation (2 LVS)
Die Lehrveranstaltung wird in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e Seminararbeit (Umfang: 12-15 Seiten, Bearbeitungszeit: 8 Wochen) zu
Innovation and Value Creation (Priifungsnummer: 31220)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen. In Ausnahmefallen

kann die Priifungsleistung auf Antrag auch in deutscher Sprache erbracht werden.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Work Design and Sustainability Management, Vertiefungsmodul

Electives/Soft skills

Modulnummer

231231-009 (Version 02)

Modulname

Digital Ergonomics

Modulverantwortlich

Professur Arbeitswissenschaft und Innovationsmanagement

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Um Arbeit produktiv sowie gesund, motivierend und férderlich zu gestalten,
gilt es, Arbeitsbedingungen an die physiologischen, psychischen und kognitiven
Voraussetzungen und Fahigkeiten des Menschen anzupassen. Das Modul stellt
dazu iber Selbstlernmaterial arbeitswissenschaftlich begriindete Analyse- und
Gestaltungskonzepte vor und vermittelt in Seminar und Ubung Fach- und
Methodenkompetenzen, um die ergonomischen Konzepte mit Hilfe
fortgeschrittener digitaler Werkzeuge anzuwenden. Schwerpunkte sind:

¢ grundlegende Konzepte der ergonomischen Arbeitsanalyse und -gestaltung

e ausgewdhlte Methoden der ergonomischen Arbeitsanalyse und -gestaltung
(z.B. in den Bereichen Anthropometrie, Ko&rperkrafte, Korperhaltung,
Vorgabezeiten)

3D-Modellierung von Arbeitssystemen

Modellierung mit Digitalen Mensch-Modellen

ergonomische Analysen mit Digitalen Mensch-Modellen

Ableiten ergonomischer VerbesserungsmaRnahmen an einem Fallbeispiel

Qualifikationsziele: Die Studenten konnen Grundsadtze und Regeln der
ergonomischen Analyse und Gestaltung von Arbeit mit Hilfe ausgewahlter digitaler
Werkzeuge beispielhaft anwenden. Sie konnen die Potenziale und Grenzen
digitaler Ergonomie reflektieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Seminar und Ubung.
e S: Digital Ergonomics (2 LVS)
e U: Digital Ergonomics (1 LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e semesterbegleitende praktische Leistung (Erstellung von 5 digitalen Modellen,
Bearbeitungszeit: jeweils 2 Wochen, Gesamtumfang: 35 AS) mit 20-miniitigem
abschlieRenden Kolloquium zu Digital Ergonomics (Prifungsnummer: 31221)

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Printed Functionalities, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231631-002 (Version 03)

Modulname

Printing Processes

Modulverantwortlich

Professur Printmedientechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul gibt eine Ubersicht iiber Prozesse im Umfeld von
Druckverfahren. Die Vorlesung beinhaltet: Systematik und Uberblick iiber die
Prozessstufen und Prozessvarianten, Druckformherstellung, Bebilderung,
konventionelle Druckverfahren, digitale Druckverfahren, Druckweiterverarbeitung,
Trocknung und Schichtbildung, Druckqualitdt, Anwendungsszenarien und
Anforderungen, Prozesscharakteristiken.

Das Praktikum beinhaltet: Die Studenten machen praktische Versuche an
Druckmaschinen. Es werden Druckmuster hergestellt und ausgewertet und der
Einfluss der Prozesscharakteristiken untersucht.

Qualifikationsziele: Die Studenten haben ein tiefes Verstandnis der Systematik,
Funktion und Anwendungsszenarien der modernen und aktuellen Druckverfahren
nachgewiesen. Sie sind zur ingenieurwissenschaftlichen Durchdringung des
Stoffgebietes befahigt.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.

e V:Printing Processes (2 LVS)

e P:Printing Processes (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 30-minitige mindliche Priifung zu Printing Processes (Priifungsnummer:
31302)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Printed Functionalities, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231631-003 (Version 02)

Modulname

Printed Electronics & Special Topics of Functional Printing

Modulverantwortlich

Professur Printmedientechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Die Lehrveranstaltung Printed Electronics gibt eine Ubersicht iiber die
spezifischen Grundlagen der gedruckten Elektronik vom Material Giber das Bauteil
bis zum System. Die Vorlesung beinhaltet: Materialien der gedruckten Elektronik,
z. B. Nanomaterialien, Polymere, Small molecules, fiir leitende, halbleitende,
sensorische  u.a.  Funktionen,  Schichtaufbau,  Devicefunktion  und
-charakterisierung, verschiedene Devices wie Transistoren, Solarzellen,
Lautsprecher, Dioden, Sensoren, Batterien, Schalter, u. a., Interconnects & Vias.

Im Seminar Special Topics of Functional Printing werden spezielle aktuelle
Themen der Wissenschaft und Technik aus dem Gebiet der Printed Functionalities
in studentischen Seminarvortragen sowie Gastvortrdgen interner und externer
wissenschaftlicher Referenten vorgetragen.

Qualifikationsziele: Der Student soll ein tiefes Verstdandnis der Systematik,
Funktion und Anwendungsszenarien des funktionalen Druckens und der
gedruckten Elektronik erhalten. Er soll zur ingenieurwissenschaftlichen
Durchdringung des Stoffgebietes befahigt werden.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Seminar.

e V: Printed Electronics (2 LVS)

e S: Special Topics of Functional Printing (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 30-miniitige miindliche Priifung zum Inhalt des Moduls (Priifungsnummer:
31347)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Printed Functionalities, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

244038-055 (Version 03)

Modulname

Automotive Sensor Systems

Modulverantwortlich

Professur Mess- und Sensortechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Allgemeine Aspekte zum Einsatz von Sensoren im Automobil
e Sensoren fiir das Motormanagement

e Sensoren fiir das Fahrwerk

e Sensoren fiir die aktive und passive Sicherheit (z. B. ABS, ESP)

e Fahrerassistenzsysteme

e Sensoren fiir die Luftgiiteliberwachung

e Abgassensoren

e Sensoren fiir die Beschleunigung, Kraft, Druck, Drehzabhl

e Selbstiiberwachung und Selbstkalibrierung fiir Robustheit

Qualifikationsziele: Die Studenten verfiigen (ber einen Uberblick zu diversen
Prinzipien und Realisierungsmaoglichkeiten von Sensoren fiir
Automobilanwendungen. Sie konnen eine gezielte Literaturrecherche
durchfiihren, die gesammelten Informationen in einem technischen Bericht
schriftlich zusammenfassen und sind in der Lage, diese einem Publikum zu
prasentieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Seminar.

e V: Automotive Sensor Systems (1LVS)

e S: Automotive Sensor Systems (3LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und
Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des
Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe
von Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind

folgende Priifungsleistungen zu erbringen:

e 20-miniitige mindliche Prifung zu
(Priifungsnummer: 42013)

e schriftliche Ausarbeitung (technischer Bericht) zu Automotive Sensor
Systems (Umfang: 2 Seiten, Bearbeitungszeit: 1 Woche) (Priifungsnummer:
42004)

Die Priifungsleistungen sind in englischer Sprache zu erbringen.

Automotive Sensor Systems

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistungen und die Bildung der Modulnote sind in § 10

der Priifungsordnung geregelt.

Prifungsleistungen:

e mindliche Priifung zu Automotive Sensor Systems, Gewichtung 1

e schriftliche Ausarbeitung (technischer Bericht) zu Automotive Sensor
Systems, Gewichtung 1

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Printed Functionalities, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231631-005 (Version 02)

Modulname

Media Physics

Modulverantwortlich

Professur Printmedientechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul gibt einen tieferen Einblick in die Zusammenhdnge von
Information und physikalischen Medien im Allgemeinen. Die Vorlesung beinhaltet:
Strukturen und deren Herstellung, Charakterisierung und Eigenschaften,
Information und Modulation, Rauschen und Rauigkeit, Kodierung, Skalen,
Komplexitdat und Emergenz, Definitionen von Information, Entropie, Ordnung, u.
a.m.

Im Seminar erarbeiten die Studenten mit Hilfe von aktuellen wissenschaftlichen
Veroffentlichungen aus dem Themenfeld der Vorlesung Einzelthemen und
prasentieren und diskutieren die Ergebnisse in Seminarbeitragen.

Qualifikationsziele: Der Student erhalt ein tiefes Verstandnis von Strukturen und
Information und ist so in der Lage, die neuen Ankniipfungsmaoglichkeiten der
Printed Functionalities einzuordnen.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Seminar.

e V:Media Physics (2 LVS)

e S:Media Physics (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 30-miniitige miindliche Priifung zu Media Physics (Priifungsnummer: 31311)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Sommersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Printed Functionalities, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231631-004 (Version 03)

Modulname

Printing Presses

Modulverantwortlich

Professur Printmedientechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul gibt eine Ubersicht iiber Materialien und Maschinen im Umfeld
von Druckverfahren. Die Vorlesung beinhaltet Teil I: Maschinen: Systematik und
Uberblick iiber die Maschinenkomponenten und -varianten in den verschiedenen
Prozessstufen, Ausgestaltung des Materialflusses Druckstoff und Bedruckstoff,
Bahnlauf, Maschinen- und Prozesssteuerung, charakteristische Baugruppen,
Prazision, Besonderheiten bei der Fertigung, sowie Teil Il: Materialeigenschaften:
Mechanische Eigenschaften flexibler und starrer Bedruckstoffe,
Druckstoffrheologie, dynamisches Verhalten in der Schichtbildung,
Materialtransport und -trocknung.

Im Praktikum werden Aufgaben zur Konfiguration und Auslegung von Maschinen
und Prozessen vertieft.

Qualifikationsziele: Die Studenten haben ein tiefes Verstandnis der Systematik,
Funktion und Anwendungsszenarien der modernen und aktuellen
Druckmaschinengerate nachgewiesen. Sie sind zur ingenieurwissenschaftlichen
Durchdringung des Stoffgebietes befahigt.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Praktikum.

e V:Printing Presses (3 LVS)

e P: Printing Presses (1 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 30-mintitige mindliche Priifung zu Printing Presses (Priifungsnummer: 31303)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Schwerpunktmodul Studienrichtung Printed Functionalities, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231631-006 (Version 02)

Modulname

Research Lab

Modulverantwortlich

Professur Printmedientechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Die Lehrveranstaltung bereitet auf das Applied Engineering Project und die
Masterarbeit vor: Im Praktikum erhalten Studentengruppen eine lberschaubare
Aufgabe aus dem Studiengebiet, die in einem kleinen Team unter Anleitung und
Betreuung selbststandig erarbeitet werden soll. Dabei unternehmen die Studenten
eigenstandige Recherche, Versuche in den Laboren der Universitat und
Auswertungen der Versuchsergebnisse und stellen die Ergebnisse in einem
abschlieRenden Bericht dar. Bei Teamarbeit miissen die einzelnen individuellen
Beitrage jedes Studenten eindeutig erkennbar sein.

Mit der Betreuung des Research Lab werden allgemeine Hintergrundinformationen
zu dem jeweiligen Projektthema, zu den verwendeten Laborgerdten und zur
wissenschaftlichen Arbeit in dem Umfeld gegeben.

Qualifikationsziele: Das Research Lab soll die Studenten zur wissenschaftlichen
Arbeit im Team auf die Aufgaben im Applied Engineering Project und in der
Masterarbeit vorbereiten.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist das Praktikum.

e P:ResearchlLab (4LVS)

Die Lehrveranstaltung wird in englischer Sprache abgehalten. Die
Praktikumstermine werden individuell geplant. Fir die Labortermine ist eine
ausreichende Vorbereitung in einem Vorbereitungsgesprach nachzuweisen.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Die Basismodule Advanced Manufacturing sowie die Module 231631-002 Printing
Processes und 231631-003 Printed Electronics & Special Topics of Functional
Printing sollten erfolgreich abgeschlossen sein.

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 30-minitige miindliche Priifung mit Fragen zu den absolvierten Arbeiten des
Research Lab (Priifungsnummer: 31348)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Schwerpunktmodul Studienrichtung Printed Functionalities, Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

212001-335 (Version 01)

Modulname

Surfaces, Thin Films and Interfaces

Modulverantwortlich

Professur Experimentalphysik mit dem Schwerpunkt Technische Physik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul Surfaces, Thin Films and Interfaces behandelt unter anderem

folgende Themen:

e Kristalline und elektronische Struktur von Oberflichen (Rekonstruktion,
Relaxation, Uberstrukturen, Oberfldchenzustande, etc.)

e Experimentelle Methoden zur Analyse von Oberflachen (Elektronenbeugung,
Elektronenspektroskopie, Rastersondenmikroskopie, etc.)

e Grundlagen der Filmabscheidung und Praparation von Oberflachen

e Grundlagen der Vakuumtechnologie

Qualifikationsziele:

Verstandnis physikalischer Zusammenhénge

Fahigkeiten in physikalischer Modellbildung

Kenntnis sowie Verstandnis fiir charakteristische Herangehensweisen

[ ]
[ ]
[ ]
e Fahigkeit zur selbstandigen Arbeit mit wissenschaftlicher Spezialliteratur

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V:Surfaces, Thin Films and Interfaces (2 LVS)

e U: Surfaces, Thin Films and Interfaces (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in der Regel in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Die Studenten sollten mit den Grundlagen der Atom- und Festkorperphysik vertraut
sein.

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:
e 60-miniitige Klausur zu den Inhalten des Moduls (Priifungsnummer: 11715)
Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136004-016 (Version 01)

Modulname

Deutsch fiir Ingenieure (Niveau B1+)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Deutsch als Fremdsprache des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

e Ubung aller Sprachkompetenzen wie Hoéren, Sprechen, Lesen, Schreiben
anhand ausgewabhlter fachsprachlicher und studienalltagsbezogener Themen
aus dem ingenieurwissenschaftlichen Kontext

e Ubung der formellen und informellen schriftlichen und insbesondere
miindlichen Kommunikation im studentischen und beruflichen Alltag (z.B.
Bewerbungstraining, Kommunikation am Arbeitsplatz)

e Festigung und Erweiterung der grammatikalischen Strukturen durch Ubungen
zu lexikalischen und morpho-syntaktischen Strukturen

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe B1 des Gemeinsamen

Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele:

e Hauptinhalte gebraduchlicher Texte zu ingenieurwissenschaftlichen Themen
verstehen

e Texte zu beruflichen Themen verstehen und verfassen

e Uber Erfahrungen und Ereignisse im ingenieurwissenschaftlichen Kontext mit
einfachen sprachlichen Mitteln berichten

e einfache Prozesse beschreiben, begriinden und erklaren

e eigenen Standpunkt zu vertrauten ingenieurwissenschaftlichen Themen
darlegen

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe B1 des

Gemeinsamen Européischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U: Berufssprachkurs Deutsch fiir Ingenieure (4 LVS)
e U: Praxistraining Deutsch (2 LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 3 oder Einstufungstest

(Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe
von Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind
folgende Priifungsleistungen zu erbringen:
Anrechenbare Studienleistungen:

e 70-minitige Klausur zum Berufssprachkurs Deutsch fiir Ingenieure
(Priifungsnummer: 91833)
e 15-minitige  mindliche Priifung zum Praxistraining Deutsch

(Priifungsnummer: 91834)
Die Studienleistung wird jeweils angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistungen und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Prifungsleistungen:

Anrechenbare Studienleistungen:

e Klausur zum Berufssprachkurs Deutsch fiir Ingenieure, Gewichtung 7

e mindliche Priifung zum Praxistraining Deutsch, Gewichtung 3
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Haufigkeit des Angebots Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(90 Kontaktstunden und 60 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136004-007 (Version 02)

Modulname

Deutsch als Fremdsprache Il (Niveau B1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Deutsch als Fremdsprache des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

e Ubungen zur Erweiterung der Lexik und Verbesserung der Sprechfertigkeit

e Kommunikative Situationen und Aufgaben zu Themen wie Zeit und
Zeitverschwendung, Freizeit, Tagesablauf, Studium, Arbeit und Beruf, moderne
Medien

e Wiederholung und Festigung der Basisgrammatik und Vermittlung weiterer
grammatischer Strukturen, u.a. Passiv, Nebensatze

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe B1 des Gemeinsamen

Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele:

e Verbesserung der Sprechfertigkeit,
AuRerungen iiber vertraute Gebiete

e {ber Erfahrungen und Ereignisse berichten, Ziele und Plane beschreiben,
begriinden und Erklarungen geben

e Verstandigung mit Hilfe einfacher sprachlicher Mittel

e Verstehen und Verfassen von Texten zu Themen des Alltags

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe B1 des

Gemeinsamen Européischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

einfache und zusammenhangende

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs3(4LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 2 oder

(Qualifizierungsempfehlung)

Einstufungstest

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 90-mintige Klausur zu Kurs 3 (Priifungsnummer: 91805)

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(60 Kontaktstunden und 90 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136001-004 (Version 02)

Modulname

Englisch in Studien- und Fachkommunikation 1l (Niveau C1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Englisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Vertiefung des Fachwortschatzes in ausgewahlten Teilgebieten und
systematische Erweiterung des allgemeinen Wortschatzes mit Bezug auf studien-
und berufsorientierte sowie interkulturelle Sachverhalte, Leiten von Beratungen
und Diskussionen, Halten von Vortragen;

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe C1 des Gemeinsamen

Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER) und beinhaltet eine
fachsprachliche Komponente.
Qualifikationsziele:  Sicherheit beim  mindlichen und  schriftlichen

Informationsaustausch und im mindlichen und schriftlichen Ausdruck, Sicherheit
bei Prasentationen, Erwerb interkultureller Kompetenzen;

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe C1 des
Gemeinsamen Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER) mit
fachsprachlicher Orientierung.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U: Kurs 3 Advanced English in job-related situations (4 LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Abschluss des Moduls Englisch in Studien- und Fachkommunikation Il (Niveau B2)
oder Einstufungstest (Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind

folgende Priifungsleistungen zu erbringen:

Anrechenbare Studienleistungen:

e 120-miniitige Klausur zu Kurs 3 (Priifungsnummer: 91203)

e 30-minttige miindliche Prifung (Présentation) zu Kurs 3 (Priifungsnummer:
91225)

Die Studienleistung wird jeweils angerechnet, wenn die Note der Studienleistung

mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistungen und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Prifungsleistungen:

Anrechenbare Studienleistungen:

e Klausur zu Kurs 3, Gewichtung 4 (4 LP)

e miindliche Priifung (Prasentation) zu Kurs 3, Gewichtung 1 (1 LP)

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(60 Kontaktstunden und 90 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136001-006 (Version 02)

Modulname

Englisch in Studien- und Fachkommunikation V (Niveau C1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Englisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Vermittlung erweiterter Kenntnisse und Fertigkeiten in der
wissenschaftlich-fachsprachlichen Anwendung der englischen Sprache mit Fokus
auf den linguistisch-stilistischen Anforderungen einer fachsprachlichen
Arbeitsumgebung;

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe C1 des Gemeinsamen
Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER) und beinhaltet eine
fachsprachliche Komponente.

Qualifikationsziele: Professionalisierung im Umgang mit Englisch als
Wissenschaftssprache; Training und Erweiterung der kommunikativen und
interaktiven Fertigkeiten; Sicherheit bei Prasentationen unter Einhaltung formaler
Kriterien; Erreichen einer stilistischen Variationsbreite im miindlichen und
schriftlichen Ausdruck;

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe C1 des
Gemeinsamen Europdischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER) mit
fachsprachlicher Orientierung.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U: Kurs 4 Scientific Writing and Speaking (4 LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Abschluss des Moduls Englisch in Studien- und Fachkommunikation Il (Niveau B2)
oder Einstufungstest (Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die Erflllung der Zulassungsvoraussetzung fiir die Priifungsleistung und die

erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind Voraussetzungen fiir die Vergabe

von Leistungspunkten.

Zulassungsvoraussetzung

wiederholbar):

e wissenschaftliche Arbeit (Umfang: 1000-1500 Woérter, Bearbeitungsaufwand:
60 AS) in Kurs 4

ist folgende Priifungsvorleistung (unbegrenzt

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 30-minttige miindliche Gruppenpriifung zu Kurs 4 (Priifungsnummer: 91219)
Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(60 Kontaktstunden und 90 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136001-007 (Version 02)

Modulname

Englisch in Studien- und Fachkommunikation VI (Niveau C1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Englisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Selbststandige Recherche, Lesen und sprachliche Auswertung
fachspezifischer Texte sowie Anwendung in der fachlichen Diskussion. Vertiefung
des akademischen/berufsspezifischen Wortschatzes im Fachgebiet, Leiten von
Beratungen und Diskussionen in einer fachsprachlichen Arbeitsumgebung;

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe C1 des Gemeinsamen
Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER) und beinhaltet eine
fachsprachliche Komponente.

Qualifikationsziele: Selbststandige Rezeption von Fachtexten und Verwendung der
Fachterminologie, Darstellen von fachspezifischen Sachverhalten und Fiihren von
Diskussionen zur Thematik, Professionalisierung im Umgang mit Englisch als
Wissenschaftssprache;

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe C1 des
Gemeinsamen Europdischen Referenzrahmens fir Sprachen (GER) mit
fachsprachlicher Orientierung.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist das Tutorium.
e T:Kurs 5 Subject-specific Reading (4 LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Abschluss des Moduls Englisch in Studien- und Fachkommunikation Il (Niveau B2)
oder Einstufungstest (Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 30-minitige miindliche Zusammenfassung eines Fachtexts und Diskussion
der Thematik im Rahmen von drei Tutorien in Kurs 5 (Priifungsnummer: 91227)

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung

mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(10 Kontaktstunden und 140 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.

2160




Amtliche Bekanntmachungen

Nr. 43/2024 vom 3. September 2024

Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136005-001 (Version 02)

Modulname

Franzosisch | (Niveau A1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Franzosisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

e Vermittlung von Grundkenntnissen der franzosischen Sprache (Lexik,
Grammatik, Phonetik) und landeskundlichen/kulturellen Besonderheiten

e Lexik zu einfachen Themen: Familie und Freunde, Sprachkenntnisse,
Tagesablauf, Essgewohnheiten, Freizeitbeschaftigungen, Wohnort/Unterkunft

e Grammatische Strukturen: Artikel, Substantive, Adjektive, Adverbien,
Zeitformen (présent und passé composé), Personalpronomen, Verneinung

e Kommunikationsstrukturen: sich und andere vorstellen/beschreiben, Wege
beschreiben/erfragen, einfache Ziele ausdriicken, Giber Vergangenes berichten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A1 des Gemeinsamen

Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studenten konnen alltagliche Ausdriicke und ganz einfache
Satze verstehen und verwenden, die auf die Befriedigung konkreter Bediirfnisse
zielen. Sie konnen sich und andere vorstellen und anderen Leuten Fragen zu ihrer
Person stellen.

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A1 des
Gemeinsamen Européischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs1(4LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 90-minttige Klausur zu Kurs 1 (Priifungsnummer: 91301)

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(60 Kontaktstunden und 90 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136005-002 (Version 02)

Modulname

Franzosisch Il (Niveau A2)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Franzosisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:
Erweiterung und Festigung der Lexik und Grammatik

e Landeskundliche/kulturelle Besonderheiten

e Lexik: Ausbildung, Familie, Hobbys, Freizeit und Beruf

e Grammatische Strukturen: (un)regelméaRige Verben, Komparativ des Adjektivs
und Adverbs, Modalverben, reflexive Verben, Possessivpronomen,
Demonstrativbegleiter, direkte und indirekte Objektpronomen,
Adverbialpronomen y und en, Relativpronomen, futur composé,

Gegenliberstellung von imparfait und passé composé
e Kommunikationsstrukturen: tGber Gewohnheiten reden, Vorschlage machen,
Plane machen, liber Erfahrungen berichten und diese bewerten
Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A2 des Gemeinsamen
Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studenten kénnen Satze und haufig gebrauchte Ausdriicke
verstehen, die mit ihrem Lebensbereich zusammenhéangen. Sie kdnnen sich in
einfachen routinemaRBigen Situationen miindlich und schriftlich verstandigen.

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A2 des
Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs2(4LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 1 oder

(Qualifizierungsempfehlung)

Einstufungstest

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 90-minttige Klausur zu Kurs 2 (Priifungsnummer: 91302)

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(60 Kontaktstunden und 90 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136009-001 (Version 02)

Modulname

Spanisch | (Niveau A1)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Spanisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

e Vermittlung von Grundkenntnissen der spanischen Sprache (Lexik, Grammatik,
Phonetik) und landeskundlichen/kulturellen Besonderheiten

e Lexik zu einfachen Themen: Familie und Freunde, Sprachkenntnisse,
Tagesablauf, Essgewohnheiten, Freizeitbeschaftigungen, Wohnort/Unterkunft

e Grammatische Strukturen: Artikel, Substantive, Adjektive, Adverbien,
Zeitformen (presente und pretérito perfecto), Personalpronomen, Verneinung

e Kommunikationsstrukturen: sich und andere vorstellen/beschreiben, Wege
beschreiben/erfragen, einfache Ziele ausdriicken, Giber Vergangenes berichten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A1 des Gemeinsamen

Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studenten konnen alltagliche Ausdriicke und ganz einfache
Satze verstehen und verwenden, die auf die Befriedigung konkreter Bediirfnisse
zielen. Sie konnen sich und andere vorstellen und anderen Leuten Fragen zu ihrer
Person stellen.

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A1 des
Gemeinsamen Européischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs1(4LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 90-minttige Klausur zu Kurs 1 (Priifungsnummer: 91601)

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(60 Kontaktstunden und 90 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

136009-002 (Version 02)

Modulname

Spanisch Il (Niveau A2)

Modulverantwortlich

Fachgruppenleiter Spanisch des Zentrums fiir Fremdsprachen

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte:

Erweiterung und Festigung der Lexik und Grammatik

Landeskundliche/kulturelle Besonderheiten

Lexik: Ausbildung, Familie, Hobbys, Freizeit und Beruf

Grammatische Strukturen: (un)regelméaBige Verben, Modalverben, reflexive

Verben, Possessivpronomen, direkte und indirekte Personalpronomen,

Relativpronomen, Gegeniiberstellung von pretérito indefinido und perfecto

e Kommunikationsstrukturen: tber Gewohnheiten reden, Vorschlage machen,
Plane machen, liber Erfahrungen berichten und diese bewerten

Die Ausbildung orientiert sich an der Sprachkompetenzstufe A2 des Gemeinsamen

Europdischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Qualifikationsziele: Die Studenten kénnen Satze und haufig gebrauchte Ausdriicke
verstehen, die mit ihrem Lebensbereich zusammenhéangen. Sie kdnnen sich in
einfachen routinemaRigen Situationen miindlich und schriftlich verstandigen.

Der Abschluss des Moduls entspricht der Sprachkompetenzstufe A2 des
Gemeinsamen Europaischen Referenzrahmens fiir Sprachen (GER).

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist die Ubung.
e U:Kurs2(4LVS)

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Abgeschlossener vorausgehender Kurs 1 oder Einstufungstest

(Qualifizierungsempfehlung)

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

Anrechenbare Studienleistung:

e 90-minttige Klausur zu Kurs 2 (Priifungsnummer: 91602)

Die Studienleistung wird angerechnet, wenn die Note der Studienleistung
mindestens ,ausreichend” ist.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS
(60 Kontaktstunden und 90 Stunden Selbststudium).

Dauer des Moduls

Bei reguldarem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer 231833-010 (Version 01)

Modulname Electroplating and Thermal Coating

Modulverantwortlich Professur Werkstoff- und Oberflachentechnik

Inhalte und Inhalte: Das Modul schlielt sich inhaltlich an das Modul ,Surface and Interface
Qualifikationsziele Engineering” an und vertieft dieses hinsichtlich industriell relevanter

Beschichtungsverfahren. Im Fokus stehen hierbei die Themenfelder ,Galvanisches
Beschichten” (Electroplating) und ,Thermisches Beschichten” (Thermal Coating).
Galvanisches Beschichten:

Es werden relevante Themen der nasschemischen Beschichtungsprozesse
aufgegriffen und umfassend vermittelt.

Inhalte sind:

e Elektrochemische Grundlagen

¢ Modellbildung elektrochemischer Prozesse

e Grundlagen der Galvanotechnik

e Schichtsysteme

e Beschichtungsverfahren

e Elektrochemische Analytik

e Schichtcharakterisierung

Thermisches Beschichten:

Folgende thermische Beschichtungsverfahren bzw. Beschichtungsverfahrens-
gruppen werden naher betrachtet:

e Thermisches Spritzen

e Auftragschweilen

e CVD-Verfahren

e PVD-Verfahren

Zu diesen Beschichtungsverfahren werden die Umweltbeziehungen des
Beschichtungsprozesses sowie prozessiibergreifend Fragen zur
Auswahlmethodik fiir Schichten behandelt.

Da sowohl galvanische als auch thermische Beschichtungen vorrangig in
tribologischen und/oder chemischen Anwendungen zum Einsatz kommen, werden
ausgehend von entsprechenden Anwendungsfallen die Grundlagen von Verschleill
und Korrosion behandelt und daraus die beschichtungsseitigen Potenziale fiir den
Verschleil- und Korrosionsschutz abgeleitet und dargestellt. Durch
Oberflachenbeschichtungen koénnen aber auch gezielt eine Reihe weiterer
Eigenschaften verdndert werden (elektrische und thermische Leitfahigkeit,
physikalisches Verhalten, Farbe, Glanz u. a.), weshalb im Verlauf des vorliegenden
Moduls auf diese Eigenschaften ebenfalls eingegangen wird.

Qualifikationsziele:

Galvanisches Beschichten:

Die Studenten beherrschen die wesentlichen Prozesse der Vor- und
Nachbehandlung sowie der Schichtbildung. Dadurch sind sie beféahigt,
Schichtsysteme anwendungsbezogen auszuwahlen und Prozesse zu optimieren.
Thermisches Beschichten:

Die Studenten kennen verschiedene, speziell industriell relevante Gruppen
thermischer Beschichtungsverfahren. Sie sind beféhigt, mogliche Schicht- und
Substratwerkstoffe, Schichtbildungs- und Haftungsmechanismen sowie daraus
folgende Schichteigenschaften mit den anwendbaren Beschichtungsprozessen zu
korrelieren und somit ausgehend vom Anforderungsprofil an technische
Oberflachen eine Verfahrens- und Werkstoffauswahl fiir einen moglichen
thermischen Beschichtungsprozess zu treffen.
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Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung, Ubung und Praktikum.

e V:Electroplating and Thermal Coating (2LVS)
e U: Electroplating and Thermal Coating (1LVS)
e P: Electroplating and Thermal Coating (1LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Kenntnisse zu Grundlagen der Werkstofftechnik, Oberflachentechnik/

Beschichtungstechnik

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 120-minitige  Klausur zu Electroplating
(Prifungsnummer: 32512)

Die Priifungsleistung ist in englischer Sprache zu erbringen.

and Thermal Coating

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231431-013 (Version 02)

Modulname

Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics I

Modulverantwortlich

Professur Festkorpermechanik

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Im Modul werden die Grundlagen der geometrisch und physikalisch

nichtlinearen Kontinuumsmechanik und Materialmodellierung behandelt. Des

Weiteren erfolgt eine Einflihrung in die nichtlineare Finite-Elemente-Methode

(FEM), wobei der Schwerpunkt auf der Anwendung kommerzieller FEM-

Programme liegt.

e Euler'sche und Lagrange’sche Beschreibungsweise

e Verzerrungs- und Spannungstensoren, Zeitableitungen von Tensoren

e Rheologische Ersatzmodelle, nichtlineare Elastizitat, Viskoelastizitat und
Plastizitat

e Losungsalgorithmus der nichtlinearen FEM

e Kontakt

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls sind die Studenten
in der Lage, nichtlineare Probleme der Festkérpermechanik zu berechnen und
somit Tatigkeiten eines Entwicklungs- und Berechnungsingenieurs im Bereich der
rechnergestiitzten Bauteilsimulation durchzufiihren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V: Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics Il (2 LVS)
e U: Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics Il (2 LVS)
Die Lehrveranstaltungen werden in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

Kenntnisse zu Applied Modelling and Simulation in Solid Mechanics |

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e 30-miniitige miindliche Priifung zu Applied Modelling and Simulation in Solid
Mechanics Il (Priifungsnummer: 31820)

Die Priifungsleistung kann in deutscher oder in englischer Sprache erbracht

werden.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Vertiefungsmodul Electives/Soft skills

Modulnummer

231231-011 (Version 01)

Modulname

Angewandte Arbeitswissenschaft | Applied Human Factors

Modulverantwortlich

Professur Arbeitswissenschaft und Innovationsmanagement

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: In dem Modul werden ausgewahlte Konzepte und Methoden der
menschzentrierten Gestaltung von (sozio)technischen Systemen vertieft
vorgestellt. Die Anwendung der Konzepte und Methoden wird fiir spezifische
Handlungsfelder und sich neu etablierende Technologien betrachtet und in den
aktuellen wissenschaftlichen Diskurs eingeordnet.

Ziel ist die nutzerfreundliche, gebrauchstaugliche und ethisch vertragliche
Gestaltung von Produkten, Arbeitsmitteln und komplexen Systemen.
Entsprechende Kompetenzen bendétigen Fach- und Fiihrungskrafte in den
Bereichen Strategisches Management, Technologiemanagement, Entwicklung und
Konstruktion, Ergonomie, Produkt- und Arbeitssicherheit u. a.

Themenschwerpunkte sind:

e Grundlagen der menschzentrierten Systemgestaltung

e Menschzentrierte Gestaltung der Mobilitdt (Fahrer-Fahrzeug-Interaktion,
automatisiertes Fahren, multimodale Mobilitét u. a.)

e Menschzentrierte Gestaltung von Industrie- und Servicerobotik

¢ Nutzung und Gestaltung von virtueller und gemischter Realitét

¢ Interaktion mit Kiinstlicher Intelligenz und maschinellem Lernen

e Wandel der Mensch-Technik-Arbeitsteilung bzw. -Kollaboration

Qualifikationsziele: Die Studenten kennen Konzepte und beherrschen ausgewahlte
Methoden der menschgerechten Gestaltung von technischen Systemen in
ausgewahlten Anwendungsfeldern. Sie kénnen diese in der Praxis einordnen,
anwenden und Ergebnisse der Anwendung reflektieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Vorlesung und Ubung.

e V: Angewandte Arbeitswissenschaft | Applied Human Factors (2 LVS)

e U: Angewandte Arbeitswissenschaft | Applied Human Factors (2 LVS)

Die Lehrveranstaltungen werden im Sommersemester in deutscher Sprache und
im Wintersemester in englischer Sprache abgehalten.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus einer Priifungsleistung:

e mindliche Priifung in Kleingruppen (15 Minuten je Student) zu Angewandte
Arbeitswissenschaft | Applied Human Factors (Priifungsnummer: 31224)

Die Priifungsleistung kann in deutscher oder englischer Sprache erbracht werden.

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 5 Leistungspunkte erworben.
Die Bewertung der Priifungsleistung und die Bildung der Modulnote sind in § 10
der Priifungsordnung geregelt.

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 150 AS.

Dauer des Moduls

Bei reguldrem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modul Applied Engineering Project

Modulnummer

230100-860 (Version 02)

Modulname

Applied Engineering Project

Modulverantwortlich

Studiendekan Masterstudiengang Advanced Manufacturing der Fakultat fir
Maschinenbau

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Das Modul hat die selbststdandige und systematische Bearbeitung einer
praxisnahen Aufgabenstellung aus dem Bereich Advanced Manufacturing unter
Anwendung des bisher erworbenen Wissens zum Gegenstand. Die Aufgabe wird
i. d. R. von einem regionalen Unternehmen (Praxispartner) bereitgestellt und von
einer am Studiengang beteiligten Professur betreut werden. Neben den fachlichen
Fragen der jeweils gestellten Aufgabe sollen die Studenten auch an methodische
und praktische Problemstellungen und deren Losung unter Beriicksichtigung
wissenschaftlicher Standards herangefiihrt werden. Die Aufgabe kann individuell
oder vorzugsweise in einem Team bearbeitet werden.

Begleitend dazu werden Exkursionen in regionale Unternehmen angeboten.

Qualifikationsziele: Die Studenten lernen regionale Maschinenbau-Unternehmen
und deren aktuellen Entwicklungsbedarf kennen. Sie sind in der Lage, sich
selbststandig in relevante technologische Problemstellungen eines Unternehmens
einzuarbeiten und unter Anwendung  wissenschaftlicher = Methodik
nutzerorientierte Losungsansadtze in einem Team zu erarbeiten und diese in
schriftlicher und miindlicher Form zu prasentieren.

Lehrformen

Lehrformen des Moduls sind Projekt und Exkursion.

e PR: Applied Engineering Project (15 Wochen semesterbegleitend) (2 LVS)

e E:Field trips to regional companies (1 LVS)

Zur Unterstiitzung kdnnen Konsultationen beim Betreuer wahrgenommen werden.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

keine

Verwendbarkeit des Moduls

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung ist Voraussetzung fiir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind

folgende Priifungsleistungen zu erbringen:

e Projektarbeit (schriftliche Ausarbeitung; Umfang: ca. 15 Seiten je Student,
Bearbeitungszeit: 15 Wochen) (Prifungsnummer: I_M_Ad-8130)

e 30-miniitige miindliche Priifung, bestehend aus 15-miniitigem Vortrag mit
anschlieBender 15-mindtiger Diskussion (Priifungsnummer: I_M_Ad-8140)

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 10 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistungen und die Bildung der Modulnote sind in § 10

der Priifungsordnung geregelt.

Priifungsleistungen:

e Projektarbeit, Gewichtung 7 — Bestehen erforderlich

e mindliche Priifung, bestehend aus Vortrag mit anschlieRender Diskussion,
Gewichtung 3 — Bestehen erforderlich

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 300 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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Modul Master-Arbeit

Modulnummer

230100-960 (Version 02)

Modulname

Master Thesis

Modulverantwortlich

Studiendekan Masterstudiengang Advanced Manufacturing der Fakultat fir
Maschinenbau

Inhalte und
Qualifikationsziele

Inhalte: Mit der Masterarbeit sollen die Studenten das angeeignete Wissen bei der
Bearbeitung einer wissenschaftlichen Aufgabenstellung anwenden und dadurch
ihre Forschungskompetenz unter Beweis stellen. Dabei sind der vorgegebene
Zeitrahmen und verfligbare Ressourcen zu berlicksichtigen. Die schriftliche
Darstellung der Arbeit beschreibt einerseits das Forschungsgebiet in einem
allgemeinen Sinn, um die Aufgabe in einen gréBeren Kontext einzuordnen.
Andererseits ist sie pragnant und wissenschaftlich exakt geschrieben, um die
Lésung und das dazu fiihrende Vorgehen nachvollziehbar darzustellen. Die
Aufgabenstellung ist dem vorgegebenen Umfang der Arbeit angemessen und mit
dem wissenschaftlichen Betreuer abgestimmt zu wahlen.

Die Masterarbeit kann sowohl an der Universitdt als auch in der Industrie
durchgefiihrt werden. Letzteres ist jedoch nur moglich, wenn im Vorfeld die Zusage
der Betreuung durch einen Hochschullehrer der Fakultat fiir Maschinenbau
eingeholt wurde. Uber die Bestellung von Hochschullehrern aus anderen
Fakultaten als Betreuer entscheidet der Priifungsausschuss.

Begleitend werden im Rahmen eines Seminars Kenntnisse zur Prasentation von
Forschungsergebnissen und zum Anfertigen von Bewerbungsunterlagen in
deutscher Sprache vermittelt, um die Studenten insbesondere fiir den Einstieg in
den deutschen Arbeitsmarkt vorzubereiten.

Qualifikationsziele: Nach erfolgreichem Abschluss des Moduls haben die

Studenten nachgewiesen, dass sie in der Lage sind,

e selbstandig das im  Studiengang erworbene theoretische und
anwendungsorientierte Fachwissen auf eine komplexe Aufgabenstellung aus
dem Bereich des Maschinenbaus anzuwenden bzw. sich selbstandig das fiir
die Lésung bendtigte neue Wissen und Konnen anzueignen,

e geeignete Forschungsmethoden auszuwabhlen, diese Auswahl zu begriinden
und ggf. erforderliche Studien und Experimente zu planen und verantwortlich
durchzufihren,

e eigene Forschungsergebnisse zu erlautern und kritisch in Bezug zu einem
Lastenheft oder dem Stand der Technik zu interpretieren,

o die Vorgehensweise und die Ergebnisse ihrer Forschung angemessen und
nach wissenschaftlichen Standards zu dokumentieren und in deutscher
Sprache zu prasentieren.

Lehrformen

Lehrform des Moduls ist das Seminar.

e S: Prasentation und Kommunikation fiir Ingenieure (2 LVS)

Das Seminar wird in deutscher Sprache angeboten. Das Seminar kann auch als
Blockveranstaltung durchgefiihrt werden.

Die Masterarbeit ist nach einer Einweisung in die Aufgaben- und Zielstellung des
Themas durch selbststéandige wissenschaftliche Arbeit zu bearbeiten. Zur
Unterstiitzung sind Konsultationen beim Betreuer der Masterarbeit
wahrzunehmen.

Voraussetzungen fiir die
Teilnahme (empfohlene
Kenntnisse und Fahigkeiten)

erfolgreich abgeschlossenes Modul 136004-016 Deutsch fiir Ingenieure (Niveau
B1+) oder mindestens vergleichbare Kenntnisse der deutschen Sprache

Verwendbarkeit des Moduls
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Anlage 2: Modulbeschreibung zum englischsprachigen konsekutiven Studiengang Advanced
Manufacturing mit dem Abschluss Master of Science

Voraussetzungen fiir die
Vergabe von
Leistungspunkten

Die  Erfillung der  Zulassungsvoraussetzungen fiir die einzelnen
Priifungsleistungen und die erfolgreiche Ablegung der Modulpriifung sind
Voraussetzungen fiir die Vergabe von Leistungspunkten.
Zulassungsvoraussetzungen sind:
e fiir die Priifungsleistung Masterarbeit:
Module im Umfang von 75 LP
e fiir die Prifungsleistung miindliche Priifung (Vortrag und Kolloquium zu den
Ergebnissen der Masterarbeit):
Module im Umfang von 90 LP und die Masterarbeit ist mit mindestens
»2ausreichend” bewertet

Modulpriifung

Die Modulpriifung besteht aus zwei Priifungsleistungen. Im Einzelnen sind

folgende Priifungsleistungen zu erbringen:

e Masterarbeit (Umfang: ca. 80 Seiten, Bearbeitungszeit: 23 Wochen)
(Prifungsnummer: I_M_Ad-9110)
Die Priifungsleistung kann in deutscher oder in englischer Sprache erbracht
werden.

e 45-miniitige mindliche Priifung (15-minttiger Vortrag in deutscher Sprache
und 30-minttiges Kolloquium in deutscher oder in englischer Sprache zu den
Ergebnissen der Masterarbeit) (Priifungsnummer: I_M_Ad-9120)

Leistungspunkte und Noten

In dem Modul werden 30 Leistungspunkte erworben.

Die Bewertung der Priifungsleistungen und die Bildung der Modulnote sind in § 10

der Priifungsordnung geregelt.

Priifungsleistungen:

e Masterarbeit, Gewichtung 7 — Bestehen erforderlich

e miindliche Priifung (Vortrag und Kolloquium zu den Ergebnissen der
Masterarbeit), Gewichtung 3 — Bestehen erforderlich

Haufigkeit des Angebots

Das Modul wird in jedem Semester angeboten.

Arbeitsaufwand

Das Modul umfasst einen Gesamtarbeitsaufwand der Studenten von 900 AS.

Dauer des Moduls

Bei regularem Studienverlauf erstreckt sich das Modul auf ein Semester.
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